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eventuali informazioni in materia ambientale rilevanti ai fini dell'applicazione del decreto
autorizzativo e notizie di reato, e che i risultati del controllo delle emissioni devono

essere messi a disposizione del pubblico tramite gli uffici provinciali e comunali
competenti.

Distinti saluti.

Per informazioni contattare: Maria Carla Canepari Tel. 02 6765 4977
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DECRETO N* Del 22007

Identificativo Atton. 225
DIREZIONE GENERALE QUALITA' DELL'AMBIENTE

Oggemo  \ UTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE (IPPC) Al SENSI DEL D. LGS. 18 FEBBRAIO

2005, N. 59 RILASCIATA A LABORATORI ALCHEMIA S.R.L. CON SEDE LEGALE A MILANO
IN VIA SAN FAUSTINO, 68. PER L'IMPIANTO A MILANO IN VIA SAN FAUSTINO, 68.

L’atto si compone di &i pagine
di cui __g@_ pagine di allegati,

parte integrante.
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IL DIRIGENTE DELLA STRUTTURA
PREVENZIONE INQUINAMENTO ATMOSFERICO E IMPIANTI

VISTO il D.Lgs. 18 Febbraio 2005 n. 59 “Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alla
prevenzione e riduzione integrate dell’ inquinamento™;

VISTI inoltre:

- il decreto 4/7/2002, n. 12670 “Direzione Generale Affari Generali e Personale — Individuazione
dell’autorita competente in materia di prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento, ai
sensi della direttiva 96/61/CE e del D. Lgs. 4 Agosto 1999, n. 372 e contestuale attivazione
dello “Sportello Integrated/Pollution/Prevention and Control/IPPC)”;

- la D.G.R. 5/8/2004, n. 18623, come integrata con D.G.R. 26 Novembre 2004, n. 19610
“Approvazione della modulistica e del calendario delle scadenze per la presentazione delle
domande da parte dei gestori degli impianti esistenti soggetti all’autorizzazione integrata
ambientale e disposizioni in ordine all’avvio della sperimentazione del procedimento
autorizzatorio “IPPC”;

- la D.GRR. 16/12/2004, n. 19902, recante nuove disposizioni in ordine al calendario e alle
procedure relative al rilascio delle autorizzazioni “IPPC”;

- il decreto del dirigente dello Sportello IPPC n. 4614 del 24.03.05 di fissazione del calendario
definitivo relativamente alla presentazione delle domande per gli impianti esistenti esercitanti le
attivita industriali;

- il decreto del dirigente dello Sportello IPPC n. 1800 del 20.02.2006 recante “Disposizioni
relative al rilascio dell’autorizzazione integrata ambientale™;

- il d.ds. n. 11648 del 19.10.2006 recante “Fissazione al 31.12.2006 del termine ultimo per la
presentazione delle domande di autorizzazione integrata ambientale ex D.Lgs. 59/05
relativamente agli impianti esistenti e agli impianti nuovi”;

RILEVATO che allo Sportello IPPC, attivato con il decreto regionale 4/7/2002, n. 12670 sopra richiamato
presso la Direzione Generale Qualitd dell’Ambiente, ai sensi della L.R. 20 Dicembre 2004, n. 36 e della
D.G.R. 16/12/2004, n. 19902, allegato A, fanno capo le attivita fondamentali inerenti il procedimento
amministrativo teso al rilascio delle autorizzazioni integrate ambientali;

VISTA la domanda e la relativa documentazione tecnica, presentate ai sensi del D.Lgs. 59/2005 da
Laboratori Alchemia S.rl. con sede legale a Milano via S. Faustino, 68 per I’acquisizione
dell’autorizzazione integrata ambientale dell’impianto esistente sito in Comune di Milano via San
Faustino, 68 e pervenute allo Sportello IPPC in data 17/11/2005 prot. n. 32055;

VISTA la comunicazione di avvio del procedimento in data 15/03/2006 prot. 9508;

VISTO che il gestore dell’impianto ha correttamente effettuati gli adempimenti previsti dal D.Lgs.59/2005
al fine di garantire la partecipazione del pubblico al procedimento amministrativo, provvedendo alla
pubblicazione di un annuncio su Il Giorno in data 30/03/2006;
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VISTO il documento tecnico predisposto da ARPA;

PRESO ATTO che la conferenza dei servizi tenutasi in data 12/02/2007 si & conclusa con I’assenso, da
parte delle Amministrazioni partecipanti, come da dichiarazioni rese e riportate nel verbale relativo alla
seduta conclusiva della conferenza stessa, al rilascio dell’autorizzazione integrata ambientale in oggetto
alle condizioni riportate nell’allegato tecnico che costituisce parte integrante del presente provvedimento;

RITENUTO pertanto di rilasciare, ai sensi del D.Lgs. 59/2005, P’autorizzazione integrata ambientale
oggetto dell’istanza sopra specificata,

DATO ATTO che le prescrizioni tecniche contenute nel documento tecnico sono state individuate, in
assenza delle linee guida statali, in accordo con i principi contenuti nell’ allegato 1 del D.M. 31/01/2005
“Emanazione di linee guida generali per la individuazione delle migliori tecniche disponibili, per le
attivita elencate nell’allegato I del decreto legislativo 4 Agosto 1999, n. 3727}

PRESO ATTO che il presente provvedimento sostituisce ad ogni effetto ogni altro visto, nulla osta, parere
o autorizzazione in materia ambientale previsti dalla disposizioni di legge e dalle relative norme di
attuazione, fatta salva la normativa emanata in attuazione della direttiva n. 96/82/CE (D.Lgs. n. 334/1999
in materia di controllo dei pericoli di incidenti rilevanti connessi con determinate sostanze pericolose) e le
autorizzazioni ambientali previste dalla normativa di recepimento della direttiva 2003/87/CE);

DATO ATTO che la presente autorizzazione riporta altresi valori limite e prescrizioni stabiliti con
provvedimenti assunti a suo tempo dalle autorita competenti, che dovranno essere rispettati fino ad
avvenuto adeguamento alle nuove prescrizioni stabilite con il presente atto;

DATO ATTO che I’impianto per cui si richiede I’autorizzazione integrata ambientale non ¢ certificato e
che pertanto il rinnovo dell’autorizzazione medesima deve essere effettuato ogni 5 anni, ai sensi del
D.Lgs. 59/2005 art. 9;

DATO ATTO che I’adeguamento del funzionamento dell’impianto esistente in oggetto deve essere
effettuato, ai sensi dell’art. 5 del D.Lgs. 59/2005, entro la data del 30 Ottobre 2007 e alle condizioni
specificate nel documento tecnico sopra richiamato;

DATO ATTO che il D.Lgs. 59/2005 all’art. 18 prevede che le spese occorrenti per effettuare i rilievi, gli
accertamenti ¢ i sopralluoghi necessari per Iistruttoria delle domande di autorizzazione integrata
ambientale e per i successivi controlli sono a carico del gestore, e che le modalita e le tariffe relative
devono essere fissate con decreto ministeriale;

DATO atto che con D.G.R. 20378 del 27 Gennaio 2005 la Giunta regionale ha disposto che in attesa
dell’emanazione di specifico decreto ministeriale concernente le tariffe per le istruttorie relative alle
autorizzazioni integrate ambientali, i gestori richiedenti provvedano al versamento a favore della Regione
a titolo di acconto salvo conguaglio di somme commisurate alle dimensioni delle imprese e al loro
fatturato, come specificato nella deliberazione citata;

DATO ATTO che il richiedente ha provveduto al versamento dell’importo come definito al punto
precedente, e che di tale versamento ¢ stata prodotta copia della ricevuta al momento della presentazione
della domanda allo Sportello IPPC;

RICHIAMATI gli artt. 5 e 11 del D.Lgs. 59/2005, che dispongono rispettivamente, la messa a
disposizione del pubblico sia dell’ autorizzazione e di qualsiasi suo aggiornamento, sia del risultato del
controllo delle emissioni;
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VISTI la L.R. 23 Luglio 1996, n. 16: “Ordinamento della struttura organizzativa ¢ della dirigenza della Giunta
regionale” e i provvedimenti organizzativi dell’ VIII legislatura;

Tutto cid premesso:

10.

DECRETA

di rilasciare a Laboratori Alchemia S.r.l. con sede legale a Milano via S. Faustino, 68 relativamente
all’impianto ubicato a Milano via S. Faustino, 68 per le attivita previste dal D.Lgs 59/05 allegato I
punto 4.5, 'autorizzazione integrata ambientale alle condizioni specificate nell’allegato al presente
decreto, parte integrante e sostanziale dello stesso;

che P’autorizzazione integrata ambientale rilasciata con il presente provvedimento sostituisce ad
ogni effetto le autorizzazioni ambientali gia rilasciate e riportate nell’allegato tecnico;

che il presente provvedimento riporta altresi valori limite e prescrizioni stabiliti con provvedimenti
emanati dalle autoritd competenti che dovranno essere rispettati fino ad avvenuto adeguamento alle
nuove prescrizioni stabilite nell’allegato medesimo;

che Pimpianto di cui al punto 1 deve essere adeguato alle prescrizione contenute nell’allegato
tecnico entro il 30/10/2007;

che la presente autorizzazione ¢ soggetta a rinnovo quinquennale;

che la presente autorizzazione potra essere oggetto di verifica da parte dell’autoritd competente
all’atto dell’emanazione delle Linee guida di cui all’art. 4 comma 1 del D.Igs. 59/05;

di disporre la messa a disposizione del pubblico della presente autorizzazione integrata ambientale
presso lo Sportello IPPC della Regione Lombardia e presso i competenti uffici provinciali e
comunali;

che il presente atto sara revocato qualora Laboratori Alchemia S.r.1. con sede legale a Milano via S.
Faustino, 68 non effettui — nel termine di 30 giorni dal ricevimento della richiesta inoltrata dalla””
Regione con raccomandata A/R — il saldo della somma dovuta all’ Amministrazione ex D.Lgs.
59/2005, art. 18 commi 1 e 2 e D.G.R. n. 20378 del 27.01.2005;

di comunicare il presente decreto al richiedente, al Comune di Milano, alla Provincia di Milano, Al
CAP Gestione S.p.A. e ad ARPA;

di dare atto che ai sensi dell’art. 3 della legge n. 241/90, avverso il presente provvedimento potra
essere presentato ricorso giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale, entro 60 giorni
dalla data di comunicazione dello stesso, ovvero ricorso straordinario al Presidente della
Repubblica entro 120 giorni dalla richiamata data di comunicazione.

atmosferico e impianti
lo Licotti
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Identificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale LABORATORI ALCHEMIA S.R.L.
Indirizzo Sede Produttiva Via San Faustino n.68 MILANO (M)
Indirizzo Sede Legale Via San Faustino n.68 MILANO (MI)
Tipo di impianto Esistente ai sensi D.Lgs. 59/2005
4.5 Impianti che utilizzano un procedimento chimico
Codice e attivita IPPC per la fabbricazione di prodotti farmaceutici di base
Presentazione domanda 17/11/2005
Fascicolazione AIA 493AI1A/32055/05
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE

A 1. Inquadramento del complesso e del sito
A.1.1 Inquadramento del complesso produttivo

Il complesso IPPC di Milano della Societa Laboratori Alchemia S.r.l. svolge attivita di produzione di materie
prime per l'industria farmaceutica, individuata ai sensi dell'Allegato 1 del D. Lgs. 59/05 come attivita IPPC
4.5: Impianti che utilizzano un procedimento chimico o biologico per la fabbricazione di prodotti
farmaceutici di base.

Lo stabilimento & localizzato nella citta di Milano, alla periferia EST (Zona Lambrate — Rubattino).
Coordinate Gauss-Boaga: E 1518940 / N 5035990

Lo stabilimento, che occupa 14 dipendenti, consta di nove reparti di produzione, in tre dei quali sono
installati solamente impianti di distillazione sotto vuoto per purificazione di sostanze altobollenti, ed & stato
costruito nel 1960; gli ultimi ampliamenti e/o ristrutturazioni risalgono all'anno 2001.

Il complesso IPPC, soggetto ad Autorizzazione Integrata Ambientale, & interessato dalle seguenti attivita:

N. ordine . . .
Codice . Capacita produttiva N
attivita | “ppe Attivita IPPC diprogetto | Dipendenti
IPPC R
Impianti che utilizzano un procedimento
1 4.5 chimico per la fabbricazione di prodotti 14380 14
farmaceutici di base

Tabella A1 - Attivita IPPC e NON IPPC

Lo stabilimento si estende su una superficie complessiva di 979 m2, di cui 536m2 rappresentano la
superficie coperta, 323m2 la superficie scoperta impermeabilizzata e i rimanenti 120m2 sono costituiti da
superficie scoperta NON impermeabilizzata.

La volumetria totale ammonta a 3000m3, distribuiti su tre piani di un unico fabbricato.

La condizione dimensionale dell'insediamento industriale & descritta nella tabella seguente:

. . Superficie Superficie Anno .
sut‘;i::'e S:g e;tige scoperta scolante costruzione am Ulli:m:nto
P impermeabilizzata complesso P
979 m* 536 m* 323 m° 323 m* 1960 2001

Tabella A2 - Condizione dimensionale dello stabilimento

A.1.2 Inquadramento geografico - territoriale del sito

L'insediamento & ubicato nella zona periferica est di Milano (zona Lambrate-Rubattino), zona che, a causa
dei profondi mutamenti urbanistici subiti dalla zona, risulta essere densamente abitata, con insediamenti
civili e residenziali.

Il Comune di Milano non ha ancora deliberato I'adozione del Piano di zonizzazione acustica.




Nelle immediate vicinanze dell'impianto, compreso tra gli impianti ferroviari e la tangenziale est di Milano,

sono presenti:

» anord: la sede stradale di via S. Faustino ed insediamenti produttivi

* a ovest: la sede stradale di via S. Faustino, edifici residenziali e la casa di cura “Polo Geriatrico
riabilitativo”; piu oltre gli impianti ferroviari di cui sopra

= asud un insediamento produttivo e a sud-est una caserma

» a est: edifici residenziali e, ad una distanza superiore ai 500 m, il Fiume Lambro

| territori circostanti, compresi nel raggio di 500 m, hanno destinazioni d'uso seguenti:

Destinazioni d'uso Distanza minima dal Note
principali perimetro del complesso
zone industriali con significativa mo
. presenza residenziale
del?:::;":::::;g lillslgRG zone per impianti ferroviari m 70
vigente zone per spazi pubblici o
riservati alle attivita collettive a m 40
livello comunale
zone per servizi speciali m 80 Caserma
zone residenziali m 20 Casa di cura
Tabella A3 — Destinazioni d'uso nel raggio di 500 m
Sempre nel raggio di 500 m sono presenti i vincoli riportati nella tabella sottostante:
Tipo di vincolo Distanza minima del vincolo dal perimetro del complesso Note
Demaniale 70 m dal confine della zona destinata ad impianti ferroviari
Fasce fluviall — PAl come da variante PAl-fiume Lambro, DPCM 10.12.2004 . 55m

Tabella A4 - Aree soggette a vincoli ambientali nel territorio circostante (R=500m)

Non sono presenti pozzi pubblici ad uso potabile nel raggio di 200 m dalla ditta.




A 2, Stato autorizzativo e autorizzazioni sostituite dall’AlA

La tabella seguente riassume lo stato autorizzativo dell'impianto produttivo in esame.

‘ B , ‘ -N. ordine Sost.
A .| Normedi .|  Ente... | . Numero . | Datadi | . :
Settore riferimento | competente | autorizzazione |:missione- Scadenza attivita Note da
v , - IPPC AlA
ARIA 615 R.L. 22586 31.07.87 | Nessuna 1 Si
Autorizzazion
e definitiva in
D.GR Domanda di via generale,
.t autorizzazione art. 13 DPR .
ARIA "'112482 ool RL | ant 12 del DPR Nessuna 1 203/88, alla | S
e 203/88 continuazione
delle
emissioni
Aut.del
Comune
ACQUA | DL 152/99 X 23.01.2006 [ 23.10.2006 | 93 g1. i
Milano | b1 66848/2008 23.01.2010 ! sl

Tabella A5 — Stato autorizzativo

La ditta non risulta essere in possesso di alcuna certificazione/registrazione volontaria (ISO, EMAS, altro).
Con la presente istruttoria si valuta la richiesta di autorizzazione dei nuovi punti dei nuovi scarichi per le

acque meteoriche, come da Regolamento della R. L. n.4 del 24/03/2006.

E’ in fase di progetto un nuovo impianto di abbattimento degli inquinanti aeriformi, che colletta due dei tre
scarichi in un unico punto di emissione, con abbattitore con condensazione finale ad azoto liquido (noné
nuovo punto di emissione).



B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

B.1 Produzioni

L'insediamento produttivo Laboratori ALCHEMIA produce materie prime per lindustria farmaceultica.
L'impianto & un impianto multi-purpose per la produzione discontinua di prodotti organici ed é
caratterizzato da frequenti cambi di prodotto e di processo. Questi frequenti cambi determinano emissioni
discontinue che cambiano sia in qualita che in quantita.
L'attivita lavorativa viene svolta in nove reparti (SEM1, SEM2 RIAL 3 : distillazione - RIAL1, RIALZ2,
RIAL4, RIALS, SEM3 e TETTOIA : sintesi chimica) e si svolge in due soli turni di lavoro giornalieri di otto
ore cadauno con parziale sovrapposizione (in pratica dalle 6.30 alle 20.00) per 5 giorni alla settimana; di

notte cessa qualunque attivita produttiva.

La seguente tabella riporta i dati relativi alle capacita produttive dell'impianto.

N. o‘rdin e 3 N . Capacita prqduttiva dell’impianto __
“attivita | ordine Prodotto Capacita di prqggtto‘ Capacité eff(ezt;i(\)l:).di esercizio
IPPC prodotto ta | Tig ia tig
1 1.1 NDP 1,2 n.d. 0,970 nd.
1 1.2 KETO 0.4 n.d. 0,250 n.d.
1 1.3 PIZO 0,05 n.d. 0,026 nd.
1 1.4 P58 0,1 n.d. 0,050 nd.
1 1.5 ACE 0,3 nd. 0,140 n.d.
1 1.6 LIDA 0,06 n.d. 0,030 n.d.
1 1.7 ARGB11 1,35 n.d. 0,100 nd.
1 1.8 MDR2 0,07 n.d. 0,035 nd.
1 1.9 PAN 0,25 n.d. 0,125 n.d.
1 1.10 A4 10,5 n.d. 8,280 nd.
1 1.11 Altri 0.1 n.d. 0,045 nd.

n.d. = Non dichiarato

Tabella B1 — Capacitéd produttiva

Tutti i dati di consumo, produzione ed emissione che vengono riportati di seguito nell'allegato fanno
riferimento all'anno produttivo 2004 e alla capacita effettiva di esercizio dello stesso anno riportato nella

tabella precedente.




B.2 Materie prime

Quantita e caratteristiche delle materie prime impiegate dall'attivita produttiva vengono specificate nella
tabella seguente:

N. o Classe di uantita -
ordine Materia Prima C[asse di Pericolosita Stato s?:eciﬁca‘
srodott: | pericolosita 2) fisico (kgit)
1.1 acido 4-cloro-3-sulfamoilbenzoico R36/37/38 Irritante solido 970
1.1 2-metilindolina R22, R52 Nocivo liquido 710
1.1 acido idrossilaminsolfonico R34 Corrosivo solido 590
1.1 Carbone - Non definita solido 90
1.1 Diossano R11,R19 Facilmente infiammabile liquido 970
1.1 etere isopropilico R11,R19 Facilmente infiammabile liquido 820
1.1 Isopropanolo R11 Facilmente infiammabile liquido 3930
1.1 soda caustica sol 30% R35 Corrosivo liquido 3640
1.1 sodio bicarbonato - Non definita solido 1150
1.1 Tetraidrofurano R11, R19 Facilmente infiammabile liquido 3540
1.1 acido p-toluensolfonico R36/37/38 Irritante solido 2700
1.1 tionile cloruro R14, R35 Corrosivo liquido 670
1.1 Toluene R11 Facilmente infiammabile liquido 2700
N. - - Classe di Quantita
ordine Materia Prima Cl.asse di Pericolosita Stato specifica*
srodott : pericolosita 2) fisico |° (kg/t)
1.2 KETO 5 - Nocivo solido 870
1.2 Acetone R11 Facilmente infiammabile liquido 5500
1.2 ammonio cloruro R22 Nocivo solido 2475
1.2 Carbone - Non definita solido 150
1.2 acido cloridrico 37% R34 Corrosivo liquido 3500
1.2 Cloroformio R48 Nocivo liquido 1000
1.2 etile acetato R11 Facilmente infiammabile liquido 750
1.2 acido fumario R36 Irritante solido 375
1.2 Magnesio trucioli R11,R15 Facilmente infiammabile solido 130
1.2 Metanolo R11, R39 Facilmente infiammabile liquido 1500
1.2 4-cloro-N-metil piperidina R10, R41 Infiammabile liquido 708
1.2 soda caustica sol 30% R35 Corrosivo liquido 4750
1.2 Tetraidrofurano R11, R19 Facilmente infiammabile liquido 2890
1.3 KETO 3 - Nocivo solido 1430
1.3 4-cloro-N-metilpiperidina R10, R41 Infiammabile liquido 1240
1.3 ammonio cloruro R22 Nocivo solido 3570
1.3 Carbone - Non definita solido 180
1.3 acido cloridrico 37% R34 Corrosivo liquido 2400
1.3 Isopropanolo R11 Facilmente infiammabile liquido 11850
1.3 acido malico R36 Irritante solido 630
13 Magnesio trucioli Rt1,R15 Facilmente infiammabile solido 240
1.3 soda caustica sol 30% R35 Corrosivo liquido 2970
1.3 sodio cloruro - Non definita solido 430
1.3 Tetraidrofurano R11, R19 Facilmente infiammabile liquido 13100




1.4 2-aminopirimidina - Non definita solido 970
14 Anisaldside - Non definita liquido 1380
14 DMC - Non definita solido 980
1.4 Acetone R11 Facilmente infiammabile liquido 2700
1.4 Carbone - Non definita solido 20
1.4 acido cloridrico 37% R34 Corrosivo liquido 2120
1.4 acido formico 98% R35 Corrosivo liquido 520
1.4 glicole etilenico R22 Nocivo liquido 1060
14 Isopropanolo R11 Facilmente infiammabile liquido 1370
14 potassio carbonato - Non definita solido 1620
1.4 soda caustica sol. 30% R35 Corrosivo liquido 3400
1.4 sodio amide R14/15, R19,R60 Pericoloso per I'ambiente solido 250
14 Toluene R11, R22 Facilmente inflammabile liquido 4200
1.5 CAP4 - Non definita solido 1140
1.5 L-fenilalanina - Non definita solido 730
1.5 acido cloridrico 37% R34 Corrosivo liquido 1220
1.5 Cloroformio R48 Nocivo liguido 11650
15 DBU - Nocivo liquido 750
1.5 etile cloroformiato R11, R26 Molto tossico liquido 480
1.5 MIBK R11 Facilmente infiammabile liquido 2860
1.5 Trietilamina R11 Faciimente inflammabile liquido 470
1.8 2,6-dimetilanilina R51/53 Pericoloso per 'ambiente liquido 2350
1.6 N-metilguanidina HCI - Non definita solido 900
1.6 Acetone R11 Facilmente infiammabile liquido 590
1.6 Esano R11 Facilmente infiammabile liquido 2400
1.6 etile cloroformiato R11, R26 Molto tossico liquido 1070
1.6 anidride fosforica - Corrosivo solido 1600
1.6 Isopropanolo R11 Facilmente infiammabile liquido 4900
- N. 4 S : Classe di Quantita
“ordine : - "MateriaPrima -~ . |- Classe di Pericolosita Stato . | specifica*
srodott: e T pericolosita : 2 fisico (kglt)
16 Metanolo R11, R39 Facilmente infiammabile liquido 2500
1.6 sodio mutilato R11,R14 Facilmente infiammabile solido 450
1.6 Tetraidrofurano R11,R19 Facilmente infiammabile liquido 4000
1.6 Toluene R11 Faciimente inflammabile liquido 6400
1.7 Sorbitolo 70% - Non definita liquido 2200
1.7 Furfurale R21, R23/25 Tossico liquido 740
1.7 Carbone - Non definita solido 60
1.7 acido cloridrico 37% R34 Corrosivo liquido 20
1.7 sodio bicarbonato - Non definita solido 30
1.8 2,5-dimetossi benzaldeide R36,R37,R38 Irritante solido 1100
1.8 Nitrometano R5, R10 Facilmente infiammabile liquido 415
1.8 acido acetico R35 Corrosivo liquido 1600
1.8 acido cloridrico 37% R34 Corrosivo liquido 620
1.8 etere isopropilico R11, R19 Facilmente inflammabile liquido 375
1.8 alcol etilico d.s. R11 Facilmente infammabile liquido 10020
1.8 Cloroformio R48 Nocivo liquido 7475
1.8 palladio su carbone - Non definita solido 160
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1.8 potassa caustica scaglie R35 Corrosivo solido 520
1.8 soda caustica sol 30% R356 Corrosivo liquido 5500
1.8 Tetraidrofurano R11, R19 Facilmente infiammabile liquido 4450
1.8 Toluene R11 Facilmente inflammabile liquido 3075
1.9 acido glicerretico R22, R36 Nocivo solido 725
1.9 stearil bromuro - Non definita solido 540
1.9 Carbone - Non definita solido 60

1.9 Dimetilformamide R61 Mutagenico liquido 2570
1.9 isopropanclo R11 Facilmente infiammabile liquido 2860
1.9 potassio carbonato - Non definita solido 210
1.10 alcol tetraidrofurfurilico R36 Irritante liquido 885

* riferita al quantitativo in kg di materia prima per tonnellata di materia finita prodotta relafiva ai consumi dell’'anno 2004

Tabella B2 - Carafteristiche materie prime

La Ditta Laboratori Aichemia non utilizza per lo svolgimento della propria attivita materie prime seconde,
rifiuti acquistati da terzi o rifiuti provenienti dalla propria attivita.

Nella Tabella sottostante vengono riportate le modalita di stoccaggio, sempre delle materie prime,

raggruppate in categorie omogenee.

Categoria omogenea di . - Quantita massima di
materie prime Modalita di stoccaggio Caratteristica del deposito stoccaggio (kg)
. . .. deposito aperto al coperto
Solventi clorurati fustiin ferro da 200 | con vasca di contenimento 800
- . . deposito chiuso al coperto
Solventi infiammabili fusti in ferro da 200 | con vasca di contenimento 3400
. . . deposito chiuso al coperto
Altri solventi fusti in ferro da 200 | con vasca di contenimento 600
. . L su pallets di politene con
Acidi e gsls‘:;ir:;‘rgamcn in fustini politene da 50 | vasca di contenimento 1500
annessa, allo scoperto
Sali inorganici Sacchi politene deposito chiuso al coperto 1000
Materig prime organiche fusti in ferro da 200 |, fustini ag:rggsa::ocgg::glg::zzgza 5000
liquide in politene o ferro da 50 | di contenimento
Materie prime organiche sacchi politene, fustini in . .
ps olide g fibra oppoliten e da 501 deposito chiuso al coperto 1000

Tabelia B3 - Carafteristiche delfo stoccaggio

Modalita di movimentazione:
Tutti i solventi sono stoccati in fusti da 200 | regolarmente omologati ONU. Non esistono né serbatoi né

linee fisse dedicate per il trasferimento dei liquidi.

La movimentazione viene effettuata mediante carrello elevatore e transpallet con i fusti ermeticamente
chiusi; il fusto viene depositato in prossimita della lavorazione interessata su pallets di politene con vasca

di contenimento annessa.

Al momento del carico nel reattore il fusto viene posto su una bilancia e il solvente pesato direttamente per
differenza (nel caso di solventi infiammabili & necessario rendere equipotenziale il fusto interessato con
I'apparecchio e con tutte le parti di impianto interessate al collegamento mediante l'apposita pinza di

messa a terra).
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La movimentazione dei solidi avviene nello stesso modo, salvo il fatto che questi vengono preventivamente
pesati nell'apposita stazione di pesata situata nel magazzino materie prime (SEM 6). La stazione & servita
da un aspiratore dotato di filtri assoluti, e serve sia per le pesate delle materie prime che degli intermedi.
Per quanto riguarda i prodotti finiti le operazioni di pesatura e confezionamento si svolgono invece nel
locale confezionamento (locale classificato "D” per uso farmaceutico, dotato di aria condizionata uitrafiltrata
e di bussola di accesso, tutto in sovrapressione nei confronti dell’lambiente circostante).

B.3 Risorse idriche ed energetiche

Consumi idrici
| consumi idrici dell'impianto sono sintetizzati nella tabella seguente:

B T - : ~Prelievo annuo

- - Fonte L ' ~ Acqueindustriali .~ o - R LRI o

- .| Processo(m’) [ Raffreddamento(m’) | Usi domestici (m) -
Acquedotto 60 15.000 300

Tabella B4 — Approwvigionamenti idrici
L'approvvigionamento idrico avviene tramite acquedotto.
Le acque utilizzate per gli scopi di cui alla tabella vengono scaricate al 95%.
Il rimanente 5% viene perso prevalentemente per evaporazione.
Non sono messi in atto dispositivi di ricircolo.

Produzione di energia

| Laboratori Alchemia dispongono di 2 generatori di energia termica; non esiste invece alcuna centrale
elettrica né alcun gruppo elettrogeno.
Le caratteristiche dei 2 generatori sono riportate nelle tabelle seguenti.

Il generatore di vapore (SG 1) ha una potenzialitd di 500 kg/h di vapore saturo a 12 atm e serve
fondamentalmente per il riscaldamento dell'intercapedine dei reattori. Un riduttore di pressione posto subito
a valle del generatore permette la distribuzione del vapore a 3 atm in tutti i reparti produttivi.

Il generatore di olio diatermico (OG 1) produce olio diatermico a una temperatura massima di 250°C e
serve esclusivamente il reparto produttivo Sem. 1. Viene impiegato come fluido riscaldante nei distillatori
D22 e D24. Entrambi i generatori impiegano come combustibile gasolio a basso tenore di zolfo.

Uno scambiatore di calore installato sul ritorno delle condense del generatore di vapore permette di
recuperare calorie che altrimenti andrebbero perse e di utilizzarle, mediante un circuito secondario, per il
riscaldamento ambiente dei reparti di produzione.
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| Sigla dell'unita (riferimento alla planimetria n..) SG1 0G1
Identificazione dell'attivita 1 1
Costruttore Bono Energia ltalswanson
Modelio / Anno di costruzione Uni-Matic UM 50/12 / 1999 Thermopac 100 UB / 1978

Tipo di macchina

Generatore di vapore

Generatore di olio diatermico

Tipo di generatore

A serpentino con circolazione forzata di

A serpentino con circolazione

Tab. E. 1.1)

acqua forzata di olio diatermico
Tipo di impiego Produzione di vapore Produzione di olio diatermico
Fluido termovettore Vapore QOlio diatermico
Temperatura camera di combustione (°C) 980°C 980°C
Rendimento % 85% 87%
Sigla dell'emissione (rifer. alla planimetria .. e alla E4 ES

Tabella B5 - Caralteristiche delle unita termiche di produzione energia

N. d'ordine Combustibile Energia termica
s . . Impianto Potenza nominale di | Energia prodotta
attivita IPPC Tipologia Quantita annua targa (kW) (KWhlanno)
1 Gasolio 1. 19.000 SG1 348 199.200
1 Gasolio 1. 5.000 0G1 116 52.500
Totale 24.000 Totale 251.700

Consumi energetici

Tabella B6 — Consumi di energia

ENERGIA ELETTRICA

N. d'ordine attivita IPPC IMPIANTO O LINEA DI PRODUZIONE Consumo (KWh)
1 in totale 69.900
ENERGIA TERMICA
N. d'ordine attivita IPPC IMPIANTO O LINEA DI PRODUZIONE Consumo (KWh)
1 in totale 251.700
{I 24.000 di gasolio)

Tabella B7 - Consumo energia acquistata da terzi o autoprodotia
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| consumi specifici di energia elettrica per tonnellata di materia finita prodotta sono riportati nella tabella
che segue:

" Prodotto . Termica (KWh) Elettrica.(KWh) | Totale (KWh) -
1.1 112 31 143
1.2 186 52 238
1.3 430 119 549
1.4 226 62 288
1.5 86 24 110
1.6 450 139 589
1.7 23 4 27
1.8 150 48 198
1.9 48 16 64
1.10 6 1 7

Tabella B8 — Consumi energetici specifici
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B.4 Cicli produttivi

Tutte le lavorazioni attuali, che hanno luogo nei reparti di sintesi chimica RIAL1, RIAL2, RIAL4, RIALS,
SEM3 e TETTOIA, sono di natura discontinua, a batch, e sono costituiti dalle seguenti fasi generiche
principali (ciascuna della durata da alcuni minuti ad alcune ore) :

1- Fase di riempimento degli apparecchi mediante aspirazione, in apparecchio preventivamente
messo sotto vuoto.

2- Fase di reazione mediante aggiunta di additivi e, secondo i casi, previo riscaldamento o
raffreddamento; i reattivi possono essere aggiunti sia mediante gocciolamento da opportuni contenitori, per
quanto riguarda i reattivi liquidi o i solidi in soluzione, sia a porzioni dal boccaporto per quanto riguarda i
solidi.

3- Sviluppo della reazione fino al suo completamento mediante mantenimento in temperatura per un
tempo variabile da processo a processo, con possibilita sia di riscaldamento sia di raffreddamento, in ciclo
chiuso e in ambiente inerte per azoto gas.

4- Concentrazione della soluzione mediante arricchimento di fase per estrazione con solventi efo per
evaporazione del solvente di reazione con recupero dello stesso per condensazione.

5- Cristallizzazione del prodotto dalla soluzione satura.

6- Separazione del prodotto dalle acque madri mediante filtrazione su filtro a pressione (pressofiltro),

sotto vuoto (buckner), o centrifugo (idroestrattore inertizzato).

7- Eventuale ridissoluzione del prodotto e ricristallizzazione a scopo di purificazione, ripetendo,
eventualmente, anche pil volte le fasi 4, 5,6 e 7.

8- Preparazione del prodotto umido per la fase di essiccazione, in opportuni contenitori.

La successive fasi di essiccazione e di raccolta del prodotto finito si svolgono nell'apposito locale SEM 4.

Tutte le varie fasi di lavorazione sono fini a se stesse e possono essere interrotte senza conseguenze in
qualunque momento. |l tempo necessario per l'interruzione di una fase & dell'ordine di pochi minuti ed &
limitato al periodo necessario per chiudere o aprire una valvola o agire su un interruttore.

Qui di seguito vengono riportati gli schemi a blocchi dei processi produttivi:

15



2-meflindolina (72 kg)
e e———

A A

Reattore RU21
Raffreddamerto

ac.idrossllamin
solfonico (60 kg)
acqua (100 KQ) emeep

—»

reazionea T
amblente

soda caustica (170 kg)—»

akalhizzezions

toluene (150 kg) —|

estraziona

NDP1 (STEP1)

fase acquosa Rifiuto

separazione fasi (acque di processo)

fase organica

4

h 4

Reattore RU22

concentrazione
toluene

distillato
dstilazicne

teste e code
Rifiuto (sdvent] esaust)

ac. p-toluensolfonico (275 kg)

acquag 50 kg)
A

Reatiore RU11
raf freddamento

azoto

salficazbne

A 4

preciptazbne
prodotto

condensazione
vapori

A

raccota
condensao

Emissions Et

stoccagglo toluene recupero

—

Emissions E1

Y I

Centrifuga ID1

condensazbne
vapori

centifugazione

prodotin
L] ————» Emissions

Essicatore ES1
rscaldamento

Stoccagpio prodotio (NDP1)

16

!

raccolta acque
madi

Rifiuto (acque dl processo)



toluene (125 kg)

diossano 50 kg)

acido 4-cloro-

benzoico (50 kg)

tionile cloruro  ————————— ReazZone

NDP4 (STEP2)

pre——
Emissione E3
zoto
] | scrubberS11
"| (soda diluita)
A 2 J condensazone
; Reattore RU13 __’_’ vapor
3-sulfamoil- em——]
Riscaldamento L 4
< v
Rifiuto

(35kg)

Raffeddamento e (acque di processo)
cristallizzazione
————
Buchner F1 Emissione E1
filrazione
_| condensazione
- vapori
Essicatore ES2 \ 4
riscaldamento
softo vuoto raccolta
condensato
Stoccaggio prodotto (NDP4)
Rifiuto
{solventi esausti)
soda diluita 100 kg) ——p| Reatore M13

neutralizzazione

fase acquosa

separazone fasi

» Rifiuto (acque di processo)

fase organica

Rifiuto {solventi esausti)

17



THF (260 kg)

etere is opropilico 320

sodio bicarbonato (120 k@)

NDP grezzo (STEP3)

acqua (170 kg)

g)

NDP1 (I100 kg)

¥ | 2

Reattore RUTT
raff reddamento

soluzione di NDP4 (95 kg)
in THF (100 kg)—"|

reazonea
T ambiente

azoto

Y

Buchrer F1 fitrazione

sali

fase

acqua (360 kg) —»

soluzione
A

Reattoro RU14
separazione fasi

fase acquosa

organica
v

[—— Rifluto (saB)

Rifiuto
{acque di processo)

Reattore RU14
concentrazione

predpitazione prodoto

h 4

Cenbituga iDt

certrifugazicne

Y

condensazicne
vapori

NDP GREZZO
UMIDO

v

raccdta acque
madri

l

Rifiuto (acque di processo)

18

condensaziona
vapori

!

raccolta
condensato

————-Emissione E1

———pEmissione E1

stoccaggio solvente
lavaggio reattori



isopropanolo (320 ka)

NDP GREZZO
UMIDO

carbone
decolorante

—pe Realiore RUT1

A 4 4

NDP (STEP4)

azoto
M

I—»Emissione E1

—

condensazione

vapon

riscaldamento e

» -

dissoluzione

(9kg)

acqua (150 kg) ==

) 4

decclorazione

A 4

4
Filiropressa FP1

carbone esausto

filfrazione
SOLUZIONE

azoto

. )
>

Rifiuto (carbone e sausto)

——pEmissione E1

Y Y

Reattore RU14 |

\ 4

condensazone
vapofi

riscaldamento

graffreddam entoe
cristallizazione

r—-»Eml ssione E1

A

Centrifuga ID1
centrifugazione

condensazione
vaporni

A 4

Essicalore ES3
riscaldamento

Rifiu

y

A Y

raccolta acque
madri

to (solve nti esausti)

condensazone

sotto vuoto

Stoccaggio prodotto

(NDP)

19

Rifiuto (solve nti e sausti)

vapon

A 4

raccolta
condensato

Y

——F missione E1



KETO 6 (STEP1)

magnesio trucioli (5 kg)

P —————————

Emissione E1
'y

condensazione
vapori

THF (115 k
( L 9) azoto
e
Yy Vv v > mndg:O?one
Reatfore RU22
riscaldamento [ _J %11
4-doro-N-metil-piperidina (28 kg)—» reaZone (1)
a60°C <+
KETOS5 (35 kg) = reazione (2)
a60°C <
concentrazione
THF
raffeddamento
ammonio cloruro (99 kg) -
precipitazione
acqua (320 kg) prodotto

stoccaggio prodotto umido

‘L

Centrifuga 1D1
centrifugazione

e —
Emisisone E1

condensazone

A 4

vapori

(KETOB)

Yy v

raccolta acque
madri

Rifiuto (acque di processo)

20

y

raccolta
condensato

1

stoccaggio
THF recupero



ac. cloridrico conc (130 kg)
—

acqua (51 kg)
A

KETO 7 (STEP2)

I Emissione E1
y J| ScrubberS12
(soda diluita)
KETO6 umido (47 kg)===»| Reatiore RU12
riscaldamento e
reazione a 60°C
Rifiuto (acque di processo)
raffreddam ento
A 4 I Emissione E1
soda caustica sol. N Reatiore RU21 condensazione
(190 kg) alcalinizzazione vapori
estazZong e |fase acquosa
——l - - R fiut 0 (acque dl processo
cloroformio (185 kg) separazione fasi (acq P ) $
concentrazions raccola
cloroformio condensato
" 0 ‘ ] Emissione E1
etle acetatt;z(:g kg Jb riscaldamento cond;n;aﬁzxone 1
’ dissoluzicne _l
| . .
stoccaggio cloroformio recupero
carbone ~——s] d@cOJOraziONE
decolorante (6 kg)
A 4
Filropressa FP1| carbone esausto p
fitrazione » Rifiuto (carbone esausto) Emlissione E1
soluzione
.| condensazione
" vapori
v
Reattore RU22 +
concentrazione
etile acefato raccolta
condensafo
rafreddamento e
cristallizzazione 1
stoccaggio efile acetato recupero
L 4
Pressofilro F2 | acque madri
firazZone f————mm——p Rifiuto (solventi esausti)
prodotl I———‘
Emissione E1
o | condensazione
| 4 o vapori
Essicatore ES2
riscaldamento ‘
sofio woto
raccolta
l condensato
stoccaggio prodotto

(KETO 7)

Rifiuto (s

21

olve nti esausti)



KETO7 (40 kg)

acetone (220 kg)

]

A Y

Reattore RL21

KETO (STEP3)

2ofo

4

riscaldamento e

vapori

dissduzone [%

A

ac. fumarico (15 kg) ————»

metanolo (60 kg) ———»;

l Emissione Bl

condensazione

Filtropressa FP1
fitrazbne
soluzione
| Emissione E1
.| condensazione
3 " vapori
Reattare RL22
riscaldamento e
concentrazione
raffreddamento e Yy
cristallzzazone raccola
condensato
sfoccaggio acetone recupero
Y
Pressdiiltro F2 acque madri .
filrazione » Rifiuto (solventi esausti)
prodotto
Emissione E1
A condensazione
Reattore RU22 | vapori
riscaldamento e T
dissduzone [«
raffreddamento e
cristalizzazbne
A
Pressdiltro F2 acque madri
fitrazione Rifuto (soiventi esausti) =
prodotio Emissione B1
raccdta acque
" madri
A 4
Essicatore ES3 v
rscaldamento
solto vuoto condensazione
vapori

|

stoccaggio prodotto

(KETO)

'

Rifiuto (solventi esausti)



PIZO 1 (STEP1)

magnesio trucioli (3.3 kg)

THF (90 kg) azoto Emisslone E1
Cere—— e e——] 4
J' + »| condensazione
vapori
Reatfore RU 22 T3 y
riscaldamento |« T T
4-cloro-N-metil-piperidina (17 kg)=—¥| reazone (1)
a60°C .
KETO3 (20 kg) reaaaéog%(Z) _ condensazone
« r vapori
concentrazione ]
THF
raffreddamento Y
raccolta
ammonio cloruro (50 kg) redipiazione condensato
acqua (170 kg) —— P pn';dom
decantaZione e l
sifonamento  =————> Rifiuto (acque di processo) .
acque stoccaggio
— THF recupero
isopropanolo (70 kg) =——p ag::ﬂ::nel:T
v
Pressofitro F2
filrazione > Rifiuto (solve nti esausti)
prodotio
Y

stoccaggio prodotto umido
(PZO1)

23



PI1ZO 2 (STEPZ2)

ac. cloridrico conc. (30 kg)
[ Pema

acqua ‘50 kg) I———-t
Emissione E1

Scrubber S12
(soda diluita)

v v

PIZO1 umido (20 kg )=——p»{ Reattore RU16

A 4

riscaldamento e
reazicne a 60°C

Rifiuto (acque di processo)

raffreddamento

A 4 | Emissione E1

; Reallore RU21 d Z
4l condensazone
soda caustica (40 kg)=—p alcalinizazione p

i fase acquosa
estraz.nonee .——i—-bRifiuto (acque di processo)
separazione fasi L

THF (98 kg) =]

> concentrazione racolka
azoto THF condensato

Emissione E1

isopropanclo, > :
(95 kg) riscaldamento e II cond‘zn::ﬁnone l

dissoluwzicne

stoccaggio THF recupero

carbone —p] decolorazione |«
decolorante (2.5 kg)
v
Fittropressa FP1] carbone esausto A
ﬁmaﬁ.one » Rifiuto (carbone esausto) Emissione E1
soluzione
.| condensazicne
" vapori
v
Reattore RU23 | 2
concentrazione
isopropanolo raccolta
condensafto
raffraddamento e

cristallizazione 1

stoccaggio isopropanolo recupero

Prassofilro F2 | acque madri
fivazone |=e———————p Rifiuto (solventiesausti)

prodotio
I Emissione E1

_| condensazione
Y - vapori
Essicatore ES2
riscaldamento l
sotto woto
raccolta
1 condensato
stoccaggio prodotto .
(P1202) Rifiuto (solve nti esausti)
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PIZOF

acqua (200 kg)
. azoto
ac. mallgo (9 kg) S

t \ 4 A 4

Reattore RU 21
PIZO 2 (13 kQ) ==——————emap{ ris caldamento e

dissoluzione

h 4
Filtropressa FP1
filrazicne
soluzione

Reattore RU 22
rafreddamento e
cristallizzazione

A 4

Buchner F1 acque madri

filtrazione » Rifiuto (acque di processo)
prodotto

condensazione
¥ vapori

Essicatore £S3
riscaldamento
sotto vucto

A 4

v

raccolta
condens ato

stoccaggio prodotto 1

(PIZO F) Rifiuto (acque di processo)
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2-aminopirimidina (50 kg)

acido formico (27 kg)

P58-1 (STEP1)

aldeide anisica (71.5 kg) —|
glicole etilenico (55 kg) ———»

ac. cloridrico (59 kg) ————-»

soda caustica sol.
(100 ko)

isopropanolo (70 kg) =———>

azot
] Emissione E1
Yy v v — cond:::z:none
Distiliatore D24 | "
riscaldaments |
raffreddamento
riscadamento e
reazione <
raffreddamento
]
—
acqua (100 kg) Emissione E1
»| condensazione
»| Reattors RUI1 — vapori
3
riscaldamento
<
—p| akalnizzazione [«
————i
Emissione E1
raffreddamento e
precipitazione condensazione
> vapori
L L 20 J
Centrifuga iD1 raccolta acque
centrfugazione madri
| Rifiuto (acque di processo)
Reattore RUI1
agtazioneaT Emissione E1
ambents condensazione
vapori
‘ ¥ —
Emissione Et
Centrifuga (D1 raocc‘:.rl‘t;a:icque
centri ugazions condensazione
‘ vapori
Rifiuto {solventi esausti)
A 4
Essicatore ES2 3
riscaldamento raccdia
l condensato
stoccaggio prodotio §
(P58-1) Rifiuto (solventi esausti)



P58-2 (STEP2)

preparazione soluzione A

acqua (53 kg)
DMC (53.5 kg)
1

\ 2
Reatlore VA21
dissoluzionea T
ambiente

]

acqua (80 kg)

potassio carbonato (80 kg)
h

soda caustica (40 kg)

Reattore RU22
raffreddamento

liberazione base
delDMC

v

toluene (40 kg) =———p| estrazione

»

separasione fasi

potassio carbonato
anidro (8 kg) —P»| anidrificazione

SOLUZIONE A

>

27

Rifiuto (acque diprocesso)



P5B-1 (61 kg)

sodio amide (13 kg)

toluene (25 kg) ——™

SOLUZIONEA ——>p

acqua (75 kg) —»] ec

ac.cloridrico (50 kg) —

$0da caustica (30 kg)——p

toluene (40 kg) ————»

toluene (220 kg)

| S

P58-2 (STEP2)

Bmissione E1
condensazione
vapori

A 4

A 4
azoto raccolta

l_‘ condensato
L L 4 *

Reattore RU21
enidrificazions Rifiuto (acque di processo)
azeotiopica _ f¢ [ Emissions B
Scrubber 812 (ac.
l-_—’ soforico dl.)
salficazione a >
70°C »| condensazbne
> vaperi

Rifiuto (acque d processo)

reazione a 80°C

rafiredd

amento

dstruzione

ani

sodo |
de

fase acquosa

separazicne fas ———— Rifiuto {(acque dl processo)

estrazone

fase organica

separazione fasi ——— Stoccaggio prowisorio per successivo recupero toluene

alcalnizzazione

estrazione
m» Rifluto (acque di processo) EE—
separazione fasi Emissione Bl
a| condensmione
concent azione f———I vapon

v

A

racedta
condensaio

palbne 401 | asts @ code
distliazione sotto j——————— - Rifilto (solventi esausti)

vucio

stoccaggio toluene recuperato

stoccaggio prodotio
(P58-2)
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P58 (STEP3)

iso prqpanolo

P58-2 azoto
L
v v ) 4
Reatfors RU21
dissoluzionea T
ambiente
carbone ——p! decolorazione
decolorante
A A
Filtropressa FP1 rbone
filtrazione carbone esausto » Rifiuto (carbone esausto)
soluzione "y
Emissione E1
azoto
e _| condensazione
vy ¥ vapori
?c doridricp | Re.at{omi?uzz
isopropanolico addificazione |4
acetone »|rafireddamento e
cristallizazione
h 4 p————
acque madri Emissione E1
Budm.er1 -—q—> Rifiuto (solventi esausti)
filtrazione
> condensazione
vapori
v
Essicators ES3 v
riscaldamento raccolta
otto woto
S 2 condensafo
v v
stoccaggio predotto Rifiuto (solventi esausti)
(P58)
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cdoroformio (240 kg)

ACE grezzo (STEP1)

Rifiuto

acquosa (a¢ que

di proce sso)

TN

DBU (26 kg)
azoto
L-fenilalanina (25.5 kg)
\ A 4 v
Reattore RU22
dissoluzionea T
ambiente
CAP4 ‘40 kg)
azoto
cloroformio (300 kg)
e —————
v v v
Reatiore RU21
dissoluzione
a0°C
trietlamina (16 kg) =] sallgt‘:;gone
etilcloroformiato (17 kg === rea:i%?g (1)
ol reazone (2)
o a0°C
acqua (100 kg) R
HCI (30 kg) » estrazZone
: | fase
separazone fasi
fase organica
v
Reatiore RU22
concentrazione
cloroformio
MIBK {50 kg) »| fiscaldamento e [

dissoluzione

raffreddamento e
cristallizazione

'

BuchnerF1
filtrazione

l

PRODOTTO GREZZO

uMIDO

l

pr———
Emissione E1
"] condensazione
vapon
—
Emissione E1
/2 .| condensaZione
W " vapon
2
raccolta
condensato

stoccaggio cloroformio recupero

30

A 4

madri

raccolta acque

l

Rifiuto (solve nti organici)



ACE (STEP2)

MIBK 100 kg) ‘ azoto
Cr——————
ACE X L4 Emissione E1
SI\‘:IDOO Reattore RU11 » condensazone
vapori
riscaldamento e I
dissoluzione |g
w
Filtropressa FP1
filbazione
scluzione
v
Reattore RU 14
raffeddamento e
cristallizazione 4
I Emissione E1
] condensazione
\ 2 | - vapori
Centituga ID1
centrifugazione v 4
raccolta acque pe——
h J madr Emissione E1
Essicatore ES3
nss%a‘;ga\;’n‘;gto | < > condve:psoa:ione
stoccaggio prodotto L 4
(ACE) raccoita
condensato
Rifluto (solventi esausti)
v [————r
Emissione E1
Reattore RU 14
> condensazicne
concentrazione I vapon
MIBK
l "
Rifluto (solventl esaustl) co’::::":aam

'

Stoccaggio MIBK recupero
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2.6-diEetilaniIina (80 kg)

toluene (230 kg)

etile
cloroformiato 37 kg)

esano (83 kg) =

—!

A 4

Reattore RU12

reazone
a 50°C

LIDA1 (STEP1)

azoto

3

\ 4

Scrubber S12
(soda diluita)

\ 4

condensazione
vapori

raffreaddamento

BuchnerF1
fitrazione

acque
madri

v

Reatore RU12
concentrazone

&

solido

|

-
Emissione E1

Rifiuto (acque di processo)

riscaldamento e
dissoluzicne

raffreddamento e
cristallizazione

v

BuchnerF1
fitrazZone

A 4

Essicatore ES2
riscaldamento
softto woto

l

(LIDA1)

F N

acque madri
e ———(

stoccaggio 2,6-dimetilanifina cloridrato
recupero —d
Emissione E1
condensazione
> vapori
| o raccolta
Emissione E1 condensato
*! condensazione
vapori

stoccaggio toluene recupero

Rifiuto (solventi esausti)

stoccaggio prodotto

condensazione
vapor

h 4

raccoita
condensato

l

Rifiuto (solve nti esausti)
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Emissione E1



LIDA1 (60 kg)
oy
anidride fosforica (55 kg)

\ 4

pallone da
disfillazione | 20

fiscaldamento e
reazione

LIDA2 (STEP2)

distilazione
sotto woto

teste e code

distillato

v

stoccaggio prodotto

(LIDA2)

—» Emissione E1

scda diluita azoto
toluene . J
A Yy v
_| Reattore RU13
spegnimento
fase organica .
separazione fasi » Rifiuto
(solventi e sausti)
fase acquosa

Rifiuto (acque di processo)
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LIDAS (STEP3)

N-metiguanidina HCI(30 kg)

metanalo (85 kg) azoto
) 4
Reattore RU16
raff reddamento
! i y
sodio metilato (15 kg) = bera;:: dela
4
Prossofiltro F2 | 531
essofiboF2 1 o pifiuto (sall)
firazione

THF (140 kg) ———>]

soluzione di

y &

azoto

condensaziore

Reatlore RU22
concantrazione

ambiente

dssolzionea T

a;.oto
A 4

Reattore RU16
raffreddamento

LIDA2 in THF —P»1 reazione a0°C

Y

Pressofiltro F2
firazione

acque madri

solido

A

acqua {170 kg) ————p Redlore RU16

agitazione

Y

Aressofiltro F2
fitrazione

acque madn

v |

Estsiona B

Essicatore EST
riscaldamento

'

stoccaggio prodotto

(LIDAS)

34

vapori

raccolta
condensato

l

Rifiuto (solverti esausti)

» Rifiuto (solventi esausti)

» HRifiuto (acque d processo)

——h

Emissione Et



LIDA (STEP4)

isopropanolo (155 kg)

LIDAS (36 kg) __azto
—————ee——h\
Yy Vv Emissione Bl
ac.cloridrico Reatlore RUT2 » .
isopropanolico (25 kg) ™ acidiicazione > °°“d:::§§'°ne
rscadamentoe
dissolizicne
carbone ————> decolrazione |«
decolorante (3 kg)
L 4
Filtropressa FP1 | carbone esausto
filtrazione » Rifiuto (carbone esausto) —i
soluzibne Emissione E1
azoto | condensazione
apori
y ¥ i
Reattore RU21
riscadamento |
A 4
Filtropressa FP2
filtrazione
soluzione 4
Emissione E1
azoto
— > condensazione
\ 2 J vapori
Reattore RU2
concentr azione
parziale \ 4
raffreddamento e raccooita
cristalizzaziore condensato
h J Rifiuto (solventi esausti)
Buchner F1 | acque maddi
fitraziane » Rifiuto (solventiesausti)
' Emissione Bt
o] condensazicne
3 i vapori
Essicatore ES3
riscaldamento
sotto vuoto L
raccolta
condensato
stoccaggio prodotto
(LIDA)

Rifluto (solvernti esausti)
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sorbitolo 70% (230 kg)
Ce—

acido cloridrico conc (3 kg)

AR-GB 11 (STEP1)

a .zoto

furfurale (77.5 kg) =————

acqua (350 kg)
sodio bicarbonato (3.3 kg) =

carbone

decolorante (6 kg)

\ 4 v v

Reattore RU11
raffreddamento

reazioneaT
ambiente

riscaldamento e
dissoluzone

decolorazione

v
Filropressa FP1| carbone esausto

» Rifiuto (carbone esausto)

fitrazione
soluzione

A 4

Reattore RU14
raffeddamenio e
cristallizzazione

raccolta acque Rifiuto

v

A\ 4

Centrifuga 1D1
centrifugazione

madri (acque diprocesso)

_| condensazZione

\ 4

Essicalore ES3

riscaldamento
sotio woto

l

stoccaggio prodotto
(AR-GB 11)

vapori

A 4

raccolta
condensato

v
Rifluto (acque di proce sso)
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MDR1 (STEP1)

acqua (35 kg)
etanolo (51 kg)
azoto

potassa scaglie (21 kg) | pem——

Wy v

Reatlore RU22
raffeddamento

2,5-dimetossibenzaldeide (44 kg)
etanolo (190 kg) __azloto

y

Reattore RU21
raffreddamento
a0°C

raffreddamento

nitrometano (16.5 kg) = a0°C

v

reazione a 0°C

acido acetico (22 kg)

acqua (21 kg) =% neutralizazione

ao°C
|

acqua (440 kg) azqto

_ \ AR
Reatlore RU11
raffreddamento a
0°C

precipitazione
prodotto

\ 4

A 4

conden

sazione

vapon

Centrifugs ID1
cenfrifugazione

\ 2 J

raccolta acque
madn

stoccaggio prodotto umido
(MDR1)

A
Emissione E1

Rifiuto (acque di processo)
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MDR2 (STEP2)

acqua (30 kg)
MOR1 .(.55 kg) acldo acetico (40 kg)
etando ‘ 160 kg) Pd/C 5%
A
idrogenatore R28
riscabdanento
drogeno ———p| reazione a 50°C
raffreddamento
l catalizatore
esausto .
Filtropressa FP1 ala rigenerazione

acqua (20 kg) ——>
acido cbridrico (25 kg) ———]

cloroforrio (300 kg) ——

filtrazione

Reattore RU22

Vr-.

azoto

concentrazione

raffreddamento

acdificazione /
dissoluzione

estrazone

separazione fasi

soda caustica (220 kg) =

alcainkzzazione

THF (180 kg)

estrazibne

fase organica

{ase acquosa
—————

PR
Emissione E1
condensazione
vapori
y
raccola
condensato

!

Rifiuto (solventi esaustl)

Rifluto (solventl esausti)

Rifiuto (acque dl processo)

Emisslone E1

condensazione

separazione fasi

concentrazione

tolueng (120 kg) —

rscaldamento e

—A
Emisslone E1

Y

vaporni

'

raccdta

dssoluzione

vapori

condensazione

condensato

raf freddamento e

'

Rifiuto (solventl esaustl)

cristalizzazione

L aocque mads | Emissione E
| Rifiuto (solventi esaustl)
Fressofiltro F2 | condensazione
filtrazicne » vapori

¥ v

Essicatore ES2 raccdta

riscadamento condensato
sotio vuoto *
stoccaggio prodotto (MDR2)
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Rifiuto (solventi e sausti)



PAN (STEP1)

potassio carbonato (15 kg)
—

DMF {285 k
( L azoto
" . e
ac. glicerretico (50 kg)
— Emissicne Et
“ YY Vv
Reattore RU11 > condensa;ione
recaldamento vapori
stearl bromuro (37 kg) —»|  reazione y
raccdta
. condensato
concertrazione
satto vuoto
preciptazone stoccaggio DMF recupero
acqua (300 kg) —— prodotto
4
| Emisslone E1
o| condensazione
v | vapori
Centrifuga ID1
centrifugazione v
Ita
l > racct:ﬂdchue [—>Rifiuto (acque di processo)
PRODOTTO GREZZO
UMIDO
isopropanolo (210 kg) azoto ( A
Emissiona E1
»| condensazione
Reatiore RU11 > vaperi
riscaldamento e
dissoluzione  [*
carbone
decolorante (4 kg) »| decdoraziors |
A
Filtopmessa FP1
fivasons | |-CAIDONE 653USt0 _ Rifiuto (carbone esausto)
soluzione 4
azoto I Emissicne El
3 I o] condensazione
Reatiore RU14 vapori
raffreddamento e
cristallzzazbne ‘
l - ra:colmda‘cque Rifiuto
Centrifuga ID1 medn (sdlventi esausti)
centrifugazione
I ——ak
‘ P - Emissione E1
Essicatore ES3 »| ConUensezione
riscaldamento S— vapon
satto vuoto ‘
1 raccata Rifiuto
d t
stoccaggio prodotio condensato (solvertiesaustl)

(PAN)
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A14

A14 grezzo (300 kg) azoto
! \~
A 4 v
Distillatore D24/D22
teste > al ricicl
distillazione sotio » alrncicio
» Rifiuto (solventi e sausti)
buono

stoccaggio prodotto
(A14)

Figura B1 - Schema produitivo del processo
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C. QUADRO AMBIENTALE
C.1 Emissioni in atmosfera sistemi di contenimento

La seguente tabella riassume le emissioni atmosferiche dell'impianto:

PROVENIENZA |

ATTIVITA™ B | BT I ALTEZZA | SEZIONE
lﬁ; EM'SS'QNE Sigla" Descrizione PURATA | TEWP. hllhtlb?i‘lj':'h(l)w"ll‘l ABSBI:;?M]'E%TO c:A(I::I‘ll)m) cm;;do
D22 | Distillatore
D24 | Distillatore
ES2 | Essiccatore
ES3 | Essiccatore
Pu Pompe ad
24- olio
26-28
RU11 Reattore
RU12| Reattore
RU14| Reattore 13 hig cov .
Condensazione
1 g1 |RUIB| Reattore 25°c | eotlene (H20 rete/ 12 |0.25
RU21 Reattore Cloroformio glicole)
Ru22| Reattore | 22599/
Ru23| Reattore
ruz | ogenstoe
ruzp | Wogenatr
RU9 | rocenasion
va21 | Vasca agitata
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. 13 hig 50°C .
1 E2 ES 1 | Essiccatore Polveri Filtro assoluto 3.2 0.04
60 gg/a
RU13 Reattore 8 h/ 25°C
1 E3 20 E: cov Scrubber ad 57 |o.018
M 13 | Vasca agitata 9gfa HCI umido

Tabella C1 - Emissioni in atrmosfera

La seguente tabella riassume le eventuali emissioni ad inquinamento poco significativo:

B ' . .PROVENIENZA
ATTIVITA’ IPPC EMISSIONE
' ‘ ' Sigla Descrizione

Unita produzione energia

E4 S5G1 .

Generatore di vapore

Unita produzione energia

ES 0G1

Generatore di olio diatermico

Le eventuali emissioni verso I'ambiente di lavoro possono essere dovute a: carico delle polveri nei reattori,
scarico dei prodotti umidi da filtri e centrifuga, apertura dei fusti di solvente per il carico dei reattori, scarico
dei solventi di lavaggio delle apparecchiature, ecc.; le aree interessate sono presidiate da cappe di

Tabella C2 - Emissioni poco significative

aspirazione mobili convogliate all'impianto di aspirazione centralizzato (E1).
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Le caratteristiche degli attuali sistemi di abbattimento a presidio delle emissioni sono riportate di seguito:

| Sigla emissione E1 E2 E3
Portata max diprogetto_‘(aria:,Nm’lh)ﬂ et e 9000 200 100
Tipologia del sistema di abbattimento- 1 Condensazione | Filtro assoluto | Scrubber a torre
Inquinanti abbattuti ' COV/COX Polveri COV/CIlV
Rendimento medio garantito (%) n.d. n.d. n.d.
Rifiuti prodotti kglg 30 Kg/g
dal sistema t/anno 1t/anno 4 6 t/anno
Ricircolo effluente idrico NO NO NO
Perdita di carico (mm c.a.) N.D. N.D. 100
Consumo d'acqua (m'/h) N.D. N.D. N.D.
Gruppo di continuita (combustibile) No No No
Sistema di riserva ' No No No
Trattamento acque e/o fanghi di risulta smaltimento smaltimento smaltimento
Manutenzione ordinaria (ore/settimana) annuale annuale Annuale
Manutenzione straordinaria (ore/anno) N.D. N.D. N.D.
Sistema di Monitoraggio in continuo No No No

Tabella C3 - Sistemi di abbattimento emissioni in atmosfera
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C.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento

Le caratteristiche principali degli scarichi decadenti dall'insediamento produttivo sono descritte nello
schema seguente:

e e T R EREQUEN,ZA‘DELLQT*3 T T e -GS TEMA T
"SIBLA- |~ - ONE_ - | ~TIPOLOGIEDI | = ‘SCARICO .- ., 'PORTATA .. RECETTORE |~ mi”
SCARICO ‘| o ACQUE SCARICATE i mesi/ (m3lg) ‘ sUEREA L D :
o “(N-E) e : | hig | glsett anno‘ , o AABB»A'IT]IVVIENTO
$1+82 N:5035990 | Civili
raffreddamento)

Tabella C4- Emissioni idriche

Allinterno della ditta esistono 2 canalizzazioni separate di acque di scarico, quella relativa alle acque
industriali (raffreddamento) e quella relativa agli scarichi civili @ meteoriche.

Le due reti hanno pozzetti di prelievo separati, denominati nello schema rispettivamente “I" e “Pr + I".
Mediante pompa di rilancio le acque civili (Pr+l) vengono riunite alla rete delle acque industriali in un unico
condotto a valle del pozzetto delle acque industriali (1), prima dellimmissione in pubblica fognatura.

Fino a qualche anno fa era attivo un depuratore chimico-fisico che trattava le acque industriali, dove erano
convogliate anche le acque di processo. In seguito allo smantellamento del depuratore ora tutte le acque
di processo e di lavaggio vengono raccolte nella cisterna Sb 29 e successivamente inviate, come rifiuti, allo
smaltimento presso ditte autorizzate.

Gli eventuali sversamenti non possono finire nella canalizzazione acque industriali in quanto i relativi
scarichi sono stati alzati di circa 10 cm sopra il livello dei pavimenti.

Pertanto la canalizzazione delle acque industriali ora convoglia in fognatura solo le acque di
riscaldamento/raffreddamento reattori.

La canalizzazione scarichi civili raccoglie invece sia gli scarichi civili che le acque meteoriche, sia di prima
che di seconda pioggia.

C.3 Emissioni sonore e sistemi di contenimento

La ditta & ubicata nel Comune di Milano, che non ha ancora deliberato I'adozione del Piano di zonizzazione
acustica.

La ditta non rientra tra le attivita a ciclo continuo.

Le fonti di rumore allinterno della ditta sono tutte fisse e sono costituite essenziaimente da: gruppi di
agitazione dei reattori, pompe, centrifuga, frigoriferi per la produzione del freddo, compressori d'aria,
generatore di vapore e di olio diatermico. Si tratta di macchine che possono essere in funzione
contemporaneamente a partire dalle ore 6.30 fino alle ore 20.00 dal lunedi al venerdi.

All'esterno le fonti di rumore sono dovute alla movimentazione delle materie prime/prodotti finiti.
L'insediamento & ubicato nella zona periferica est di Milano (zona Lambrate-Rubattino), zona che risulta
essere densamente abitata, con insediamenti residenziali e commerciali.

La ditta, in data 07.09.2006, ha presentato valutazione di impatto acustico.

Pur non essendoci, per l'area in esame, un Piano di zonizzazione acustica, alla luce degli insediamenti
attualmente esistenti, & stata considerata come classe di riferimento la Classe Il (Area di tipo misto —
Tab.3 — DPCM 14/11/97).
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| punti di misura sono stati scelti in corrispondenza di edifici residenziali e del Polo Geriatrico situato nelle
vicinanze della Ditta.

| rilievi eseguiti sono stati utilizzati anche al fine di una valutazione del rispetto dei limiti differenziali presso i
recettori abitativi pil esposti.

| limiti di confronto, sia assoluti di immissione che di emissione, sono stati scelti riferiti al periodo di
riferimento diurno in quanto la Ditta svolge le proprie lavorazioni esclusivamente in quel periodo.

I risultati ottenuti documentano, per la situazione esistente, il rispetto delle normative vigenti.

C.4 Emissioni al suolo e sistemi di contenimento

Il serbatoio fuori terra Sb 11 (acque di processo) & posizionato su vasca di contenimento
impermeabilizzata; il serbatoio interrato Sb 29 (solventi esausti) & del tipo a doppia parete con
monitoraggio in continuo.

Il serbatoio di gasolio & stato bonificato e vetrificato nel novembre 2001 e dovra essere sottoposto a prova
di tenuta entro il novembre 20086.

| due depositi di solventi infiammabili e il deposito di solventi non infiammabili/materie prime liquide hanno
fondo impermeabilizzato e vasca di contenimento e sono posizionati sotto tettoia.

Tutti i fusti e fustini di materiali liquidi stoccati al di fuori dei tre depositi di cui sopra sono stoccati su pallets
di politene con vasca di contenimento annessa.

Tutti i fusti contenenti rifiuti solidi sono stoccati su pallets di politene con vasca di contenimento, in assenza
tuttavia di tettoia.

Nei reparti produttivi sono stati rialzati tutti gli scarichi di circa 10 cm rispetto al pavimento, in modo da
evitare che eventuali sversamenti, o le stesse acque di lavaggio pavimenti, finiscano in fognatura.

Le modalita di movimentazione dei liquidi prevedono sempre l'uso di pallets di politene con vasca di
contenimento annessa.

C.5 Produzione Rifiuti

Nella tabella sottostante si riporta descrizione e quantita di rifiuti prodotti, modalita di stoccaggio e relative
operazioni connesse a ciascuna tipologia di rifiuto prodotto:
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N.oordingl | o oo oo ;Qttlaht“é' Modalita di stoccaggio| 5 cvino
Attivita | CER. || - DescrizioneRifiuti  -| Stato Fisico-| t/anN°) |- "¢ ybicazione-del - . (RID).
IPPC | ’ R L S ' -~ deposito : =
070799* Rifiuti non specificati altrimenti 0.79 fust(tj:anzfggclw: :ﬁﬁgﬂ::rga

solido non ! " s

1 (ex 080314) (sali e loro soluzioni diversi da polverulento cgmeat;iz %?zg::er?ian!:::\io D15

quelli alle voci 060311 e 060313) adiacente a Sb 20
1 070710* altri residui di filtrazione ed solido non IDEM D15

(ex 070510) assorbenti esauriti polverulento 0,55
« | soluzioni acquose di lavaggio ed - Serbatoio fuori terra
1 070701 acque madri Liquido 54,3 Sb 11 D15
solventi organici alogenati, fusti , .
A h - ti vasca di contenimento
1 070703 soluzioni di lavaggio ed acque Liquido n.d. s A - D15
madri per solventi clorurati
. | altri solventi organici, soluzioni di - Serbatoio interrato
1 070704 lavaggio ed acque madri Liquido 29,8 Sb 29 R2
. . " solido non
1 150102 imballaggi in plastica polverulento 1,67 zona ex depuratore R3
. . .- solido non ex vasca di contenimento

1 150104 imballaggi metallici polverulento 2,53 per solventi clorurati R4

sostanze chimiche di laboratorio

contenenti o costituite da sostanze solido non : s

1 160506 pericolose comprese le miscele di | polverulento 0.42 Gia smaltit D15

sostanze chimiche di laboratorio '

sostanze chimiche di laboratorio

contenenti o costituite da sostanze _— . -

1 160506 pericolose comprese le miscele di Liquido 0.52 Gia smaltiti D15

sostanze chimiche di laboratorio '

Tabella C5 — Caratleristiche rifiuti prodotti

Movimentazione dei rifiuti

La movimentazione dei rifiuti avviene nel modo seguente: per i rifiuti liquidi (solventi o acque), questi
vengono scaricati dal reattore in un fusto, sempre posto su pallet di politene con vasca di contenimento
annessa, e successivamente trasportati, mediante transpallet e carrello elevatore, su altri pallets di politene
con vasca di contenimento situati in prossimita delle due cisterne da 10.000 | (interrata per i solventi, fuori
terra per le acque).

Il contenuto dei fusti viene successivamente caricato nella rispettiva cisterna mediante pompa (la cisterna
dei solventi & costituita da un serbatoio interrato in acciaio inox a doppia intercapedine inertizzato con
azoto, con monitoraggio in continuo della pressione di azoto in camicia e all'interno); quando si caricano i
solventi & necessario rendere equipotenziale il fusto interessato con la cisterna mediante I'apposita pinza
di messa a terra).

A riempimento delle cisterne si provvede al conferimento del rifiuto a ditte autorizzate che prelevano il
rifiuto con motrice aspirante.

Per i rifiuti solidi (carbone, sali, ecc...) il rifiuto viene raccolto in opportuni contenitori e poi stoccato in fusti
da 200 | a bocca larga con chiusura ermetica posti sempre su pallets di politene con vasca di contenimento
in prossimita della cisterna interrata.

| contenitori sono a cielo aperto, senza tettoia.

Attualmente non sono presenti nellinsediamento coperture, coibentazioni e/o rifiuti contenenti amianto.
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C.6 Bonifiche

Lo stabilimento non & stato e non & attualmente soggetto alle procedure di cui al D.M.471/1999 relativo
alle bonifiche ambientali.

C.7 Rischi di incidente rilevante

Il Gestore del complesso industriale ha dichiarato che limpianto non & soggetto agli adempimenti di cui al
D.Lgs. 334/99.
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D. QUADRO INTEGRATO
D.1 Applicazione delle MTD

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione delle migliori tecniche disponibili per la prevenzione
integrata dell'inquinamento, individuate per I'attivitad 4.5 “Impianti che utilizzano un procedimento chimico

per la fabbricazione di prodotto farmaceutici di base”

BAT tratte da ‘'Manufacture of Organic Fine Chemicals’ - Dicembre 2005 -

BAT

Applicata/NON
applicata

Modalita di
applicazione

5.1.1 Prevenzione degli impatti ambientali

5.111 VALUTAZIONE INTEGRATA HSE'NELLO
SVILUPPO DEI PROCESSI

fornire una traccia verificabile dell'integrazione, in sede di
sviluppo del processo, delle problematiche ambientali,
sanitarie e della sicurezza

Sviluppo di nuovi processi secondo i seguenti principi:

a) migliorare la progettazione dei processi per
ottimizzare l'utilizzo di tutti i materiali di ingresso nel
prodotto finale

b) utilizzare sostanze a tossicitd bassa o nulla per la
salute dell'uomo e per 'ambiente

c) evitare l'utilizzo di sostanze ausiliare quali
solventi, agenti separatori, ecc.

d) minimizzare i consumi energetici ad es.
preferendo reazioni a T e p ambiente

e) utilizzare meccanismi rinnovabili quando
tecnicamente ed economicamente possibile

f) utilizzare reagenti catalitici, preferibili a quelli
stechiometrici

Applicata

Applicata in tutti i punti
ma nonh documentata

5.1.1.2 SICUREZZA DEI PROCESSI E PREVENZIONE
DELLE REAZIONI INCONTROLLATE

'Safety assessment’ per il controllo dei processi sulla base di
combinazione delle seguenti misure:

a) misure organizzative;

b) tecniche di controllo ingegneristico;

¢) reazioni di terminazione (neutralizzazione, quenching)

d) raffreddamento di emergenza;

e) macchinari resistenti alla pressione

f) sfiati

Applicata

Definizione e implementazione di procedure per limitare i
rischi nelle operazioni di movimentazione e stoccaggio delle

Applicata

Procedure
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Applicata/NON Modalita di
BAT applicata applicazione
sostanze pericolose
Formazione e addestramento adeguati per gli operatori che Applicata Formazione e

maneggiano le sostanze pericolose

addestramento

5.1.2 Minimizzazione degli impatti ambientali

5.1.2.1 PLANT DESIGN

Progettare nuovi impianti in modo da minimizzare le emissioni
adottando le sequenti tecniche:
- a) utilizzo di macchine chiuse e sigillate
- b) chiusura e ventilazione automatica dell'edificio di
produzione
- ¢) connessione dei reattori ad uno o pill condensatori

Parzialmente applicata /
Applicabile in previsione

Non applicata per i

punti d (collegamento
dei condensatori 2 un
sistema di recupero /

per il punto d abbattimento), e
per il recupero dei solventi (utilizzo di flusso di
- d) connessione dei condensatori a sistemi di gravita)
recupero/abbattimento
-__e) utilizzo di flussi a gravitd anziché di pompe
5.1.2.2 PROTEZIONE DEL SUOLO F DEGLI
SVERSAMENTI
Progettare, costruire, gestire e mantenere impianti tali da | tombini di scarico sono
minimizzare gli sversamenti delle sostanze (soprattutto rialzati di § cm rispetto
liquide) che rappresentano un potenziale rischio di Applicata Iaa: ﬂﬁg&iﬂgﬁgﬁ:gg'

contaminazione del suolo. Le strutture devono essere a
tenuta ermetica, stabili e in grado di resistere ad eventuali
forti sollecitazioni meccaniche, termiche o chimiche

fusti avviene su pallets
con vasca di
contenimento annessa

dispositivi per la tempestiva e sicura rilevazione di possibili
perdite

Non applicata

Non si dispone di
dispositivi automatici
per la rilevazione delle
perdite

contenitori di sufficiente capacitd per evitare sversamenti e
perdite di sostanze

Applicata

Vasche di contenimento

acqua per l'estinzione di eventuali incendi e di depositi delle
acque superficiali contaminate ai fini del loro trattamento o
smaltimento

Non applicabile per la
logistica

5.1.2.3 MINIMIZZAZIONE DELLE EMISSIONI DI COV

contenimento e isolamento delle fonti e chiusura di ogni Non si dispone di

apertura in modo da minimizzare le emissioni incontrollate sistemi di separazione
solido/liquido in ciclo

Parzialmente pplicata chiuso (il  prodotto

umido va scaricato per
poter essere poi
essiccato)

Pflllzzo di SISTCMI a cnrcurto chiuso, inclusi i condensatori per Applicata

il recupero dei solventi

Mantenere confinate (chiuse) le apparecchiature durante il Applicata
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BAT

Applicata/NON
applicata

Modalita di
applicazione

lavaggio con solventi

Utilizzo di sistemi con ricircolo dei vapori di processo quando
i requisiti di purezza lo consentono

Applicata

5.12.4 MINIMIZZAZIONE DEI FLUSSI VOLUMETRICI DI
GAS

Chiusura di ogni apertura non necessaria per evitare che
I'aria venga risucchiata nel sistema di raccolta dei gas per le
apparecchiature di processo

Non applicata /
applicabile in previsione

Chiusura ermetica di tutte le attrezzature di processo, in
particolare dei serbatoi/reattori (vessels)

Applicata

Inertizzazione per 'shock' anziché continua

Non applicata /
applicabile in previsione

Minimizzazione dei flussi di gas dalle distillazioni
ottimizzando la configurazione dei condensatori

Parzialmente applicata

Alcuni condensatori
sono poco efficienti

Modalita di inserimento nei serbatoi dei prodotti liquidi:

- aggiungere liquidi ai serbatoi dal basso o mediante
tubo immerso, a meno che cid non sia possibile per
ragioni di sicurezza o a causa delle reazioni chimiche

- Nel caso in cui nei serbatoi si debbano aggiungere
sostanze organiche sia solide che liquide, si considera
BAT utilizzare i solidi come strato di copertura, qualora
la differenza di densitd favorisca la riduzione del carico
organico nel gas spostato, a meno che questo sia
impossibile per ragioni di sicurezza e/o a causa delle
reazioni chimiche.

Non applicata

Il carico dei liquidi viene
effettuato dall'alto dopo
aver fatto il prevuoto nel
reatiore, € normalmente
prima del carico dei
solidi

Minimizzazione dei picchi di concentrazione nei flussi
emissivi

Non applicata /
applicabile in previsione

5.12.5 MINIMIZZAZIONE DEI VOLUMI DEI REFLUI DI
PROCESSO (ACQUE MADRI)

Evitare la produzione di acque madri con elevato contenuto di
sali

Non applicabile

Lavaggio in controcorrente dei prodotti

Non applicabile

Generazione del vuoto senza acqua (pompe a secco, pompe ad

Vuoto centralizzato con

anello liquido, ecc.) Applicata pompa ad ofio
Definizi.one di procedure per la de"fer.minf:zione precisa del Applicata Procedure di analisi
punto di completamento delle reazioni chimiche

Raffreddamento indiretto Applicata

Pre-risciacquo prima delle operazioni di pulizia e lavaggio

delle apparecchiature per minimizzare la perdita di sostanze | Applicata Procedure di lavaggio
organiche nelle acque di lavaggio

5.1.2.6 MINIMIZZAZIONE DET CONSUMI DI ENERGIA | appiicata Recupero del calore

per il riscaldamento
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BAT

Applicata/NON
applicata

Modalita di
applicazione

ambientale dei reparti

b5.2.1 bilanci di massa e analisi dei flussi di rifiuti

Bilanci di Massa per COV, TOC O COD, AOX O EOX, metalli
pesanti, ecc.)

Applicata

Bilanci di massa COV

Analisi del flusso dei rifiuti per individuarne I'origine e
determinare parametri significativi ai fini della gestione e
trattamento di emissioni gassose, acque reflue e scorie,

Parzialmente applicata

Applicata per le
emissioni in aria

Determinare i valori relativi ai seguenti parametri relativi ai
flussi di acque reflue (vedi tab ! su bref di settore, pg 376)

Non prevista

Le acque di processo
vengono tutte inviate
allo smaltimento presso
ditte autorizzate

Controllare il profilo delle emissioni corrispondente alle
modalitd operative del processo produttivo

Non prevista

Un monitoraggio in
continuo é
improponibile dal punto
di vista economico

Qualora s'impieghino sistemi di abbattimento/recupero con
processi non ossidanti, ricorrere a sistemi di monitoraggio in
continuo (quale ad es. il rivelatore a ionizzazione di fiamma -
FID), negli impianti in cui gli scarichi gassosi provenienti dai
vari processi sono trattati da un sistema centrale di
recupero/abbattimento

Non prevista

Un monitoraggio in
continuo é
improponibile dal punto
di vista economico

Monitorare le singole sostanze potenzialmente tossiche per
I'ambiente nel caso queste siano rilasciate.

Parzialmente applicata

Analisi di emissione
{non in continuo)

Valutazione dei singoli flussi (volumi) di gas dalle

apparecchiature di processo ai sistemi di abbattimento

Non prevista

5.2.2 Riutilizzo dei solventi

Riutilizzo dei solventi nel rispetto delle specifiche di purezza |

Applicata

| Quando possibile

5.2.3 Trattamento dei residui gassosi

Utilizzo di idonei sistemi di abbattimento per garantire il
rispetto dei limiti per le emissioni di

cov applcabit in prsiciong | Condensator

Nox Non prevista

HC\,Cl,, HBr/Br; Applicata Abbattitore ad umido
NH, Applicata Abbattitore ad umido
Sox Applicata Abbattitore ad umido
Particolato Applicata Filtri assoluti

Cianuri Non prevista

5.2.4 gestione e trattamento

dei reflui acquosi

5.2.4.1 REFLUI ACQUOST ASSOCIATT AL PRE-
TRATTAMENTO E ALLA SEGREGAZIONE
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BAT

Applicata/NON
applicata

Modalita di
applicazione

Separazione e trattamento preliminare o smaltimento delle
acque madri derivanti da alogenazioni e solfoclorurazioni

Non prevista

Trattare preliminarmente i flussi di acque reflue contenenti
livelli di sostanze biologicamente attive tali da comportare un
rischio per il successivo trattamento o per 'ambiente in cui
vengono scaricati

Non prevista

Separazione e raccolta degli acidi esausti

Non prevista

5.2.4.2 TRATTAMENTO DEI REFLUL ACQUOSI
CONTENENTI CARICHI ORGANICI REFRATTARI

Segregare e trattare preliminarmente i flussi di acque reflue
contenenti carichi organici refrattari significativi in base ai
parametri qui esposti
- T carichi organici refrattari non sono significativi
qualora il flusso delle acque reflue presenti una
capacita di eliminazione mediante metodi biologici
(' bioeliminabilitd) superiore all'80 - 30% circa.
- Qualora tale capacitd sia inferiore, il carico organico
refrattario non & significativo se associato a valori di
TOC inferiori a circa 7,5 - 40 kg per batch o
giornalieri

Non prevista

Per i flussi di acque reflue segregati, si considera BAT
raggiungere tassi complessivi di eliminazione del COD >95%,
abbinando il pretrattamento al trattamento biologico.

Non prevista

5.2.4.3 RIMOZIONE DEI SOLVENTI DAI FLUSSI DI
ACQUE REFLUE

Recupero dei solventi dai reflui acquosi al fine di un loro re-
impiego in sito o fuori sito, utilizzando tecniche quali
strippaggio, distillazione/rettificazione, estrazione.

Non prevista

Recupero di solventi ai fini del loro utilizzo a scopi termici,
quando il bilancio energetico evidenzi la possibilita di
sostituire i combustibili naturali.

Non prevista

5.2.4.4 RIMOZIONE DEI COMPOSTI ALOGENATI

Eliminazione dei CHC dai flussi di acque reflue attraverso ad
es. strippaggio, rettificazione o estrazione.

Non prevista

Pretrattamento delle acque reflue contenenti carichi
significativi di AOX.

Non prevista

5.2.4.5 RIMOZIONE DEI METALLT PESANTI

Pretrattamento dei flussi di acque reflue contenenti
significativi livelli di metalli pesanti o composti di metalli
pesanti provenienti dai processi in cui questi sono
appositamente usati

Non prevista
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BAT

Applicata/NON
applicata

Modalita di
applicazione

5.2.4.6 RIMOZIONE DEI CTANURI LIBERI

ricondizionare i flussi di reflui contenenti cianuri liberi, per
sostituire le materie prime ove tecnicamente possibile

Non prevista

pretrattare i flussi di acque reflue contenenti carichi
significativi di cianuri, raggiungendo un tenore di cianuri pari
o inferiore a 1 mg/| del flusso di acque reflue trattate

Non prevista

effettuare la biodegradazione in condizioni sicure in un
impianto di trattamento biologico delle acque reflue.

Non prevista

5.2.4.7 TRATTAMENTO BIOLOGICO DELLE ACQUE
REFLUE

Trattamento in impianto di trattamento biologico delle acque
reflue, gli effluenti con un significativo carico organico quali
quelli provenienti dai processi di produzione o le acque di
risciacquo e lavaggio

Non prevista

assicurare che il trattamento delle acque reflue in un
impianto comune sia nel complesso efficace quanto il
trattamento in sito

Non prevista

valori di eliminazione della BOD superiori al 99% e livelli medi
annui di emissione BOD compresi tra 1 - 18 mg/|. I livelli si
riferiscono agli effluenti dopo il trattamento biologico senza
diluizione

Non prevista

raggiungere i livelli di emissione riportati alla tabella VIII,

Non prevista

5.2.4.8 MONITORAGGIO DEGLTI EFFLUENTI TOTALL

monitorare regolarmente la totalité degli effluenti in entrata
ed in uscita dallimpianto di trattamento biologico delle acque
reflue

Non prevista

effettuare, a cadenza regolare, il monitoraggio biclogico
degli effluenti totali dopo il loro trattamento nell'apposito
impianto biologico, qualora si utilizzino o producano,
intenzionalmente o meno, sostanze potenzialmente tossiche
per lambiente

Non prevista

Nel caso vi siano problemi di tossicita residua ricorrere al
monitoraggio telematico della tossicitd in parallelo alla
misurazione telematica del TOC.

Non prevista

Tabella D1 - Stalo di applicazione delle BAT
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D.2 Criticita riscontrate

L'impianto di abbattimento alle emissioni non risulta idoneo all'abbattimento di tutti gli inquinanti presenti
nell'aeriforme.

Tale considerazione vale in particolare per l'abbattimento di solventi basso bollenti, effettuato per
condensazione mediante I'utilizzo principalmente di acqua di rete e in parte di glicole etilenico.

Va precisato che la Ditta ha gia previsto un intervento in questo senso. (Vedi paragrafo D3)

| rifiuti Codice CER 070799* e 070710* sono stoccati in fusti in ferro con vasca di contenimento, ma senza
tettoia e quindi non adeguatamente protetti dagli agenti atmosferici.

Per quanto dichiarato dalla ditta in sede di sopralluogo, le superfici scoperte (non a verde) risultano essere
non completamente impermeabilizzate.

Le acque meteoriche di prima e seconda pioggia sono raccolte in un’unica canalizzazione, unitamente a
quelle delle coperture dei tetti e delle acque civili.

Non esiste un sistema di intercettazione per gli eventuali sversamenti di inquinanti nelle aree scoperte,
prima dell'immissione in fognatura.

Si rileva comunque che la superficie scolante & di dimensioni ridotte (323 m2) e che la capacita dei
contenitori movimentati (fusti) & al massimo di 200 |.

D.3 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento in atto
e programmate

Misure in atto

La ditta ha in essere procedure per limitare i rischi nelle operazioni di movimentazione e stoccaggio delle
sostanze pericolose e ha proceduto alla formazione e all'addestramento del personale che maneggia dette
sostanze.

Al fine della protezione del suolo e degli sversamenti, i tombini di scarico sono rialzati di 5 cm rispetto al
piano del pavimento; la movimentazione dei fusti avviene su pallets con vasca di contenimento annessa.

Misure di miglioramento programmate dalla Azienda

La ditta ha in programma un nuovo sistema di collettamento e abbattimento degli effluenti gassosi, le cui
caratteristiche sono illustrate nella tabella sottostante, che prevede un unico punto di emissione per i punti
ora denominati E1 e E3, a valle dello stadio di condensazione e della torre di lavaggio finale (scrubber ad
umido).

MATRICE/
SETTORE

MIGLIORAMENTO

, INTERVENTO | APPORTATO TEMPISTICA
Realizzazione di un nuovo sistema di collettamento
generale degli sfiati delle apparecchiature e

successivo abbattimento mediante:

Drastica riduzione

a) condensazione criogenica finale in 2 stadi ™ Entro
ARIA (prima glicole a —30°C e poi azoto a —80°C) delle eén(')s\?'om di Hobre 2007
per i SOV ottobre

b) torre di lavaggio finale per emissioni acide e/o
basiche o SOV solubili in acqua

Tabella D2 - Misure di miglioramento programmate
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Si sottolinea che I'impianto di abbattimento degli effluenti gassosi dovra avere le caratteristiche tecniche
previste dalla DGR n. VII/13943 del 01.08.2003 e consentire il rispetto dei limiti imposti dalla presente
autorizzazione (vedi quadro E, Tabelle E1a, E1b).
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E. QUADRO PRESCRITTIVO

L'Azienda é tenuta a rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non altrimenti specificato, a partire
dalla data di adeguamento come previsto all'art.17, comma 1, del D.Lgs 5§9/2005 e comunque non oltre il
30/10/2007.
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E.1 Aria

E.1.1 Valori limite di emissione
Nella tabella sottostante si nportano i valon limite per le emissioni in atmosfera.

e ”"“i“’”'PROVEmENZA PORTATA A R — ml??u?nilﬂlﬁ ':VALPD%T:EIIIWTE
EMISSIONEN- Nm® < DURATA [h/g] | '“9”!5“5“,'?',‘;_, | somoz - | soroior.
E A fatelia| s [mgiNm *[mg/Nm?]
D22 Distillatore
D24 Distillatore
ES2 Essiccatore
ES3 Essiccatore
Pu 241 Pompe ad olio
26-28
RU11 Reattore Classel: §
RU12 Reattore Classe ll: 20
RU14 Reattore cov Classe lll: 150
E1 8000 13 hig . Classe IV: 300 Vedi
(Nota 1) RU16 Reattore 225 ggla Diclorometano Tabella E1b
, Classe V: 600
RU21 Reattore Triclorometano
{secondo quanto
RU22 Reattore previsto dal
DM 12/07790
RU23 Reattore Allegato 1)
ldrogenatore
RU27 bassa P
ldrogenatore
RU28 bassa P
Autoclave per
RU29 idrogenazioni.
Va21| Vasca agitata
E2 ES1 Essiccatore 200 13 h/g - 60 gg/a Polveri 1 Ved
Tabella E1b
E3 RU13 Reattore 100 8 hig cov Vedi E1 Vedi
Nota 1 Tabella E1b
MNota 1) 1143 | vasca agitata 20gg/a HCl 30 abela

Tabella E1a — Emissioni in atmosfera

57




Nota 1 : Il nuovo impianto di abbattimento degli effluenti gassosi prevede il collsttamento dei punti E1 e E3 in un unico punto di

emissione

| valori limiti da rispettare dal 30/10/2007 sono riportati nella seguente tabellia:

CINQUINANTE oo L LIMITEImg/Nm® _ ... | _Prescrizioni Impiantistiche
cov Classe | 0 1 v | v
‘ CMA 5 20 150 Gli impianti di abbattimento

civ Classe l 1l LI v v dovranno essere conformi a

CMA 1 - 5. 19 20 - 50 quanto previsto dalla

Classe molto tossica tossica nociva inerte DGR n° 713943 del 1/8/2003
20 (polvere) n e
CMA 0.1 1 10 40 (vapore)

Tabella E1b -~ Limiti alle emissioni in atmosfera a partire dal 30/10/2007

Si distinguono i seguenti casi:
a. seiCOV appartengono alle classi | e Il della tabella D, All 1, Parte V — D.Lgs 152/06 si richiede la
determinazione analitica dei singoli COV. Per i COV appartenenti alla stessa classe (| o 1), le quantita
devono essere sommate e i limiti sono quelli della singola classe (5 per la classe [ e 20 per la classe Ii). Se i
COV appartengono alla classe | e Il si sommano le quantita ed il limite a tale sommatona risulta essere
quello della classe superiore (20 mgle ).

Sgc\i’t;nda b. SeiCOV appartengono tutti alie classi Ill, IV o V si richiede |la determinazione del COT con FID con i limiti
lavatori indicati in tabella.

¢. SeiCOV appartengono a tutte le classi (|, I, ll, IV, V), si calcola il COT con FID e si calcola anche il valore
delle singole sostanze appartenenti alle classi ! e Il. | valori dei COV appartenenti alle classi | e Il dovranno
rispettare i limiti delle singole classi (secondo i criteri stabiliti al punto a.). Il valore ottenuto dalla differenza
fra il COT e le concentrazioni delle sostanze delle prime due classi deve rispettare il limite totale.

d. Pericomposti organici sotto forma di polvere fare riferimento alla classificazione e ai valori limite indicati
nella tabella per le emissioni in uscita dai filtri a maniche. (PTS)

| Le classi per le polveri sono stabilite in base al D.Lgs n° 5§2/97 e successivi decreti di attuazione per le sostanze

| pericolose ed al D.Lgs n° 285/98 e s.m.i. per i preparati pericolosi. Per le emissioni valgono i limiti che sono riferiti al
| totale delle polveri emesse. Per le sostanze classificate molto tossiche il loro eventuale impiego deve prevedere un
| sistema di abbattimento in grado di garantire anche da eventuali fuori servizio.

Tabella E1b — Limiti alle emissioni in atmosfera a partire dal 30/10/2007

E.1.2 Requisiti e modalita per il controllo

Iy  Gli inquinanti ed | parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio e

controllo.
II) 1 controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle piu gravose condizioni di esercizio
dell'impianto.

) L'accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

E.1.3 Prescrizioni impiantistiche
IV) | punti di emissione devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee
segnalazioni.
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Vi)

VII)

V1)

IX)

Tutte le emissioni tecnicamente convogliabili (DPR 24/05/88 n.203 - art. 2 - comma 1; D.P.C.M. del
21/07/89 - art. 2 ~ comma 1 - punto b; D.M. 12/07/90 - art. 3 — comma 7) dovranno essere
presidiate da un idoneo sistema di aspirazione localizzato ed inviate all'esterno dell'ambiente di
lavoro. Qualora un dato punto di emissione sia individuato come “non tecnicamente convogliabile”
fornire motivazioni tecniche mediante apposita relazione.

A partire dal 30/10/2007 le emissioni derivanti da sorgenti analoghe per tipologia emissiva
andranno convogliate in un unico punto, ove tecnicamente possibile, al fine di raggiungere valori di
portata pari ad almeno 2.000 Nm%h. (Applicazione del piano di adeguamento delle emissioni
atmosferiche come da progetto)

Devono essere evitate emissioni diffuse e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in condizioni di
perfetta efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni, sia attraverso il mantenimento
strutturale degli edifici che non devono permettere vie di fuga delle emissioni stesse

Gli interventi di controllo e di manutenzione ordinaria e straordinaria finalizzati al monitoraggio dei
parametri significativi dal punto di vista ambientale dovranno essere eseguiti secondo quanto
riportato nel piano di monitoraggio. Essi dovranno essere annotati su apposito registro ove
riportare la data di effettuazione, il tipo di intervento effettuato (ordinario, straordinario) e una
descrizione sintetica dellintervento; tale registro dovra essere tenuto a disposizione delle autorita
preposte al controllo e utilizzato per la elaborazione dell'albero degli eventi necessario alla
valutazione della idoneita delle tempistiche e degli interventi. Nel caso in cui si rilevi per una o pil
apparecchiature, connesse o indipendenti, un aumento della frequenza degli eventi anomali, le
tempistiche di manutenzione e la gestione degli eventi dovranno essere riviste in accordo con
ARPA territorialmente competente.

Tutti .i sistemi di contenimento delle emissioni in atmosfera adottati successivamente alla data di
entrata in vigore della D.G.R. 1 agosto 2003, n. VII/13943 devono almeno rispondere ai requisiti
tecnici e ai criteri previsti della stessa.

E.1.4 Prescrizioni generali

X)

POL\{ERI E SOSTANZE ORGANICHE LIQUIDE

Parte |

Emissioni di polveri provenienti da attivita di produzione, manipolazione, trasporto, carico,
scarico o stoccaggio di materiali polverulenti

1. Disposizioni generali

1.1. Nei casi in cui si producono, manipolano, trasportano, immagazzinano, caricano e scaricano
materiali polverulenti, devono essere assunte apposite misure per il contenimento delle
emissioni di polveri.

2. Produzione e manipolazione di materiali polverulenti

2.1.

| macchinari e i sistemi usati per la preparazione o la produzione (comprendenti, per

esempio, la frantumazione, la cernita, la miscelazione, il riscaldamento, il raffreddamento, la
pellettizzazione e la bricchettazione) di materiali polverulenti devono essere incapsulati.

2.2. Se l'incapsulamento non puo assicurare il contenimento ermetico delle polveri, le emissioni, con
particolare riferimento ai punti di introduzione, estrazione e trasferimento dei materiali polverulenti,
devono essere convogliate ad un idoneo impianto di abbattimento.

3. Trasporto, carico e scarico dei materiali polverulenti.

3.1. Per il trasporto di materiali polverulenti devono essere utilizzati dispositivi chiusi.
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3.2. Se l'utilizzo di dispositivi chiusi non &, in tutto o in parte, possibile, le emissioni polverulenti

devono essere convogliate ad un idoneo impianto di abbattimento.

3.3. Per il carico e lo scarico dei materiali polverulenti devono essere installati impianti di aspirazione

e di abbattimento nei seguenti punti:

- punti fissi, nei quali avviene il prelievo, il trasferimento, lo sgancio con benne, pale caricatrici,
attrezzature di trasporto; sbocchi di tubazione di caduta delle attrezzature di caricamento;
attrezzature di ventilazione, operanti come parte integrante di impianti di scarico pneumatici o
meccanici;
canali di scarico per veicoli su strada o rotaie; convogliatori aspiranti.

3 4. Se nella movimentazione dei materiali polverulenti non & possibile assicurare il convogliamento

delle emissioni di polveri, si deve mantenere, possibilmente in modo automatico, un’adeguata altezza

di caduta e deve essere assicurata, nei tubi di scarico, la pil bassa velocitd che & tecnicamente

possibile conseguire per l'uscita del materiale trasportato, ad esempio mediante I'utilizzo di deflettori

oscillanti.

3.5. Nel caricamento di materiali polverulenti in contenitori da trasporto chiusi, I'aria di spostamento

deve essere raccolta e convogliata ad un impianto di abbattimento.

3.6. La copertura delle strade, percorse da mezzi di trasporto, deve essere tale da non dar luogo ad

emissioni di polveri.

Parte Il
Emissioni in forma di gas o vapore derivanti dalla lavorazione, trasporto, travaso e stoccaggio
di sostanze organiche liquide

1. Pompe.
1.1. |l gestore deve garantire una tenuta efficace delle pompe utilizzate per la movimentazione di

sostanze organiche liquide con punto di infiammabilita inferiore a 21 °C e con punto di ebollizione
fino a 200°C, le quali contengano:

- sostanze di cui all'allegato 1, parte Il, tabella Al per le sostanze della classe | in quantita superiore a
10 mg/kg,

- sostanze di cui all'allegato |, parte |l, tabella Al, classi Il e lll, in quantita superiore a 50 g/kg,

- sostanze di cui all'allegato I, parte Il, tabella D, classe | in quantita superiore a 50 g/kg,

1.2 Nei casi previsti dal punto 1.1, ove non possa essere garantita l'efficace tenuta delle pompe,
devono essere installati idonei sistemi di aspirazione delle perdite di gas o vapore e sistemi di
convogliamento ad impianti di abbattimento.

2. Compressori.

2.1. Il gestore deve effettuare il degasaggio del liquido residuo conseguente all'arresto dei
compressori utilizzati per i gas contenenti

- sostanze di cui all'allegato |, parte |l, tabella Al, classe |

-sostanze di cui all'allegato 1, parte ll, tabella Al, classi Il e lll in quantita superiore a 50 g/kg

- sostanze di cui all'allegato |, parte Il, tabella D, classe | in quantita superiore a 50 g/kg,

3. Raccordi a flangia.

3.1. | raccordi a flangia, con particolare riferimento al caso in cui vi defluiscono miscele contenti
sostanze di cui all'allegato |, parte |l, tabella Al o sostanze di cui all'allegato 1, parte ll, tabella D,
classe |, devono essere usati soltanto se garantiscono un buon livello di tenuta.

4. Valvolame.

4.1. Le valvole devono essere rese ermetiche con adeguati sistemi di tenuta nel caso in cui siano
attraversate da miscele contenenti:

- sostanze di cui all'allegato |, parte lI, tabella Al, classe |,

- sostanze di cui all'allegato |, parte 11, tabella Al, classi Il e 11l in quantita superiore a 50 g/kg,
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- sostanze di cui all'allegato 1, parte Tl, tabella D, classe 1 in quantita superiore a 50 g/kg.

5. Campionamento.

5.1. | punti in cui si prelevano campioni di sostanze organiche liquide devono essere incapsulati o
dotati di dispositivi di bloccaggio, al fine di evitare emissioni durante il prelievo.

5.2. Durante il prelievo dei campioni il prodotto di testa deve essere rimesso in circolo o
completamente raccolto.

6. Caricamento.

6.1 Nel caricamento di sostanze organiche liquide devono essere assunte speciali misure per il
contenimento delle emissioni, come |'aspirazione e il convogliamento dei gas di scarico in un impianto di
abbattimento.

Xl) Gli effluenti gassosi non devono essere diluiti piti di quanto sia inevitabile dal punto di vista tecnico
e dell’'esercizio secondo quanto stabilito dall'art.3 comma 3 del D.M. 12/7/90.

Xll) Gli impianti di abbattimento funzionanti secondo un ciclo ad umido che comporta lo scarico, anche
parziale, continuo o discontinuo delle sostanze derivanti dal processo adottato, sono consentiti solo
se lo scarico liquido, convogliato e trattato in un impianto di depurazione, risponde alle norme
vigenti” (ant. 3, c. 4, d.p.r. 322/71);

XHI) | condotti di adduzione e di scarico degli impianti di abbattimento che convogliano gas, fumo e
polveri, secondo quanto previsto dall’art.3, comma 6, del D.P.R. 322/71, devono essere provvisti
ciascuno di fori di campionamento dal diametro di 100 mm. Tali fori, devono essere allineati
sull'asse del condotto e muniti di relativa chiusura metallica.

XIV) Qualunque interruzione nell'esercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano equivalenti impianti di
abbattimento di riserva, deve comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ed essi
collegato, dell'esercizio degli impianti industriali. Questi ultimi potranno essere riattivati solo dopo la
rimessa in efficienza degli impianti di abbattimento a loro collegati (art. 4, c. 4, d.p.r. 322/71).

XV) Qualora siano presenti area adibite ad operazioni di saldatura queste dovranno essere presidiate
da idonei sistemi di aspirazione e convogliamento all'esterno. Dovranno essere rispettati i limiti di
cui alla D.G.R. 2663 del 15/12/2000.

XVI) Le sostanze o i preparati ai quali, a causa del loro tenore di COV, sono state assegnate etichette
con le frasi di rischio R45, R46, R49, R60, R61, devono essere sostituiti sono sostituiti quanto
prima con sostanze o preparati meno nocivi.

E.2 Acqua

E.2.1 Valori limite di emissione

Il gestore della Ditta dovra assicurare il rispetto dei valori limite della tabella 3 dell'Allegato 5 del D. Lgs.
152/06

I valori limite di emissione non possono in alcun caso essere conseguiti mediante diluizione con acque
prelevate esclusivamente allo scopo e deve essere rispettato quanto disposto dall'Art. 101, commi4 e 5
del D.Lgs. 152/06.
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E.2.2 Requisiti e modalita per il controllo

I)  Gliinquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio.

I) | controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pil gravose condizioni di esercizio
dell'impianto produttivo.

) L'accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

IV) | pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e sempre
facilmente accessibili per i campionamenti, ai sensi del D.Lgs. 152/08, titolo Ill, Capo Ill, art.101;
periodicamente dovranno essere asportati i fanghi ed i sedimenti presenti sul fondo dei pozzetti
stessi.

V) Prima dellimmissione in fognatura si dovra prevedere la predisposizione, ovvero verificarne
I'esistenza e adeguatezza, di opportuno pozzetto/vasca di intercettazione, impermeabilizzata, di
eventuali liquidi inquinanti derivanti da sversamenti o altro evento non previsto sulle superfici
scoperte.

E.2.4 Prescrizioni generali

V1) Gli scarichi devono essere conformi alle norme contenute nel Regolamento Locale di Igiene ed alle
altre norme igieniche eventualmente stabilite dalle autorita sanitarie e devono essere gestiti nel
rispetto del Regolamento del Gestore della fognatura.

VIl) |l Gestore dovra adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche temporaneamente, sulla qualitd degli scarichi; qualsiasi evento accidentale
(incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla qualita dei reflui
scaricati, dovra essere comunicato tempestivamente allAutorita competente per I'AlA e al
dipartimento ARPA competente per territorio; qualora non possa essere garantito il rispetto dei
limiti di legge, I'autorita competente potra prescrivere I'interruzione immediata dello scarico nel caso
di fuori servizio dell'impianto di depurazione.

VIIl) Devono essere adottate, tutte le misure gestionali ed impiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie all’eliminazione degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici anche mediante
limpiego delle MTD per il ricircolo e il riutilizzo del’acqua; qualora mancasse, dovra essere
installato, in virti1 della tipologia di scarico industriale (in pressione o a pelo libero), un misuratore di
portata o un sistema combinato sul terminale dello scarico industriale (sistema di misura primario e
secondario).

E.3 Rumore

E.3.1 Valori limite
In attesa che il Comune adotti la classificazione acustica del territorio comunale, l'azienda & soggetta al
rispetto dei limiti di accettabilita previsti dall'art. 6 del DPCM 01/03/1991. L'azienda deve comunque

rispettare anche i valori limite differenziali presso gli ambienti abitativi limitrofi.
| limiti di riferimento, che devono essere rispettati, in attesa della suddivisione del territorio comunale di
Milano, sono riportati nella seguente tabella:
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Zonizzazione Limite diurno Leq (A) | Limite notturno Leq (A)
Tutto il territorio nazionale 70 60
Zona A 65 55
ZonaB 60 50
Zona esclusivamente industriale | 70 70

E.3.2 Requisiti e modalita per il controllo

1)
i)

Le modalita di presentazione dei dati delle verifiche di inquinamento acustico vengono riportati nel
piano di monitoraggio.

Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalita previste dal D.M.
del 16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato all'indagine.

E.3.3 Prescrizioni impiantistiche
Nessuna allo stato attuale.

E.3.4 Prescrizioni generali

1))

Qualora si intendano realizzare modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle
emissioni sonore, previo invio della comunicazione alla Autoritd competente prescritta al
successivo punto E.6. I), dovra essere redatta, secondo quanto previsto dalla DGR n.7/8313 dell’
8/03/2002, una valutazione previsionale di impatto acustico. Una volta realizzati le modifiche o gli
interventi previsti, dovra essere effettuata una campagna di rilievi acustici al perimetro dello
stabilimento e presso i principali recettori ed altri punti da concordare con il Comune ed ARPA, al
fine di verificare il rispetto dei limiti di emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori
limite differenziali.

Sia i risultati dei rilievi effettuati, contenuti all'interno di una valutazione di impatto acustico, sia la
valutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati allAutorita Competente,
al’Ente comunale territorialmente competente e ad ARPA dipartimentale.

E.4 Suolo

1)
)]

Ih)

Deve essere effettuata la completa pavimentazione ed impermeabilizzazione del cortile ove
avviene la movimentazione delle merci

Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni interne ai
fabbricati e di quelle esterne.

Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati e delle aree
di carico e scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile se deteriorato o fessurato.

Le operazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suolo alcunché.

Qualsiasi sversamento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto possibile,
a secco.
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Vi)

Le caratteristiche tecniche, la conduzione e la gestione dei serbatoi fuori terra ed interrati e delle
relative tubazioni accessorie devono essere effettuate conformemente a quanto disposto dal
Regolamento Locale d'lgiene - tipo della Regione Lombardia (Titolo I, cap. 2, art. 2.2.9 e 2.2.10),
ovvero dal Regolamento Comunale d'lgiene, dal momento in cui venga approvato, e secondo
quanto disposto dal Regolamento regionale n. 2 del 13 Maggio 2002, art. 10.

VIl) L'eventuale dismissione di serbatoi interrati deve essere effettuata conformemente a quanto
disposto dal Regolamento regionale n. 1 del 28/02/05, art. 13. Indirizzi tecnici per la conduzione,
I'eventuale dismissione, i controlli possono essere ricavati dal documento “Linee guida — Serbatoi
interrati” pubblicato da ARPA Lombardia (Aprile 2004).

VIIl) La ditta deve segnalare tempestivamente all'Autorita Competente ed agli Enti competenti ogni
eventuale incidente o altro evento eccezionale che possa causare inquinamento del suolo.

IX) | serbatoi interrati devono essere conformi allart. 2.2.7 del regolamento locale di igiene del
Comune di Milano.

E.5 Rifiuti

E.5.1 Requisiti e modalita per il controllo

)

| rifiuti in uscita dall'impianto e sottoposti a controllo, le modalita e la frequenza dei controlli, nonche
le modalita di registrazione dei controlli effettuati devono essere coincidenti con quanto riportato nel
piano di monitoraggio.

E.5.2 Prescrizioni impiantistiche

1)

1)

V)

Le aree interessate dalla movimentazione, dallo stoccaggio e dalle soste operative dei mezzi che
intervengono a qualsiasi titolo sul rifiuto, devono essere impermeabilizzate, e realizzate in modo
tale da garantire la salvaguardia delle acque di falda e da facilitare la ripresa di possibili
sversamenti; i recipienti fissi @ mobili devono essere provvisti di accessori e dispositivi atti ad
effettuare in condizioni di sicurezza le operazioni di riempimento e svuotamento.

Le aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti devono essere opportunamente protette dall'azione delle
acque meteoriche; qualora, invece, i rifiuti siano soggetti a dilavamento da parte delle acque
piovane, deve essere previsto un idoneo sistema di raccolta delle acque di percolamento, che
vanno successivamente trattate nel caso siano contaminate.

| fusti e le cisternette contenenti i rifiuti non devono essere sovrapposti per pit di 3 piani ed il loro
stoccaggio deve essere ordinato, prevedendo appositi corridoi d'ispezione. Gli stessi devono
essere collocati e/o disporre di idoneo bacino di contenimento impermeabilizzato, atto a prevenire
la dispersione di inquinanti in caso di rottura/sversamento, di capacita almeno pari al 30 % di quella
complessiva dei contenitori in esso collocati, ed in ogni caso almeno pari alla capacita del
contenitore piu grande.

| serbatoi per i rifiuti liquidi:
« devono riportare una sigla di identificazione;
. possono contenere un quantitativo massimo di rifiuti non superiore al 90% della capacita
geometrica del singolo serbatoio;
. devono essere provvisti di segnalatori di livello ed opportuni dispositivi antitraboccamento;
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V1) Se dotati di tubazioni di troppo pieno, ammesse solo per gli stoccaggi di rifiuti non pericolosi, lo
scarico deve essere convogliato in apposito bacino di contenimento. Gli stessi devono essere
collocati efo disporre di idoneo bacino di contenimento impermeabilizzato, atto a prevenire la
dispersione di inquinanti in caso di rottura/sversamento, di capacita almeno pari al 30 % di quella
complessiva dei contenitori in esso collocati, ed in ogni caso almeno pari alla capacita del
contenitore pil1 grande.

VII) | mezzi utilizzati per la movimentazione dei rifiuti devono essere tali da evitare la dispersione degli
stessi; in particolare:
- i sistemi di trasporto di rifiuti soggetti a dispersione eolica devono essere carterizzati o provvisti
di nebulizzazione;
« i sistemi di trasporto di rifiuti liquidi devono essere provvisti di sistemi di pompaggio o mezzi
idonei per fusti e cisternette:
+ i sistemi di trasporto di rifiuti fangosi devono essere scelti in base alla concentrazione di
sostanza secca del fango stesso.

E.5.3 Prescrizioni generali

VIIl) Devono essere adottati tutti gli accorgimenti possibili per ridurre al minimo la quantita di rifiuti
prodotti, nonché la loro pericolosita.

IX) Il gestore deve tendere verso il potenziamento delle attivita di riutilizzo e di recupero dei rifiuti
prodotti, nell'ambito del proprio ciclo produttivo e/o privilegiando il conferimento ad impianti che
effettuino il recupero dei rifiuti.

X) L'abbandono e il deposito incontrollati di rifiuti sul e nel suolo sono severamente vietati.

X1) Il deposito temporaneo dei rifiuti deve rispettare la definizione di cui all'art. 6, comma 1, lettera m)
del D.Lgs. 5 febbraio 1997, n. 22, nonché del d.d.g. Tutela ambientale 7 gennaio 1998, n.36;
qualora le suddette definizioni non vengano rispettate, il produttore di rifiuti & tenuto a damne
comunicazione all'autoritd competente ai sensi dell'art.10 del D.Lgs. 18 febbraio 2005, n.59.

XIl) Per il deposito di rifiuti infiammabili deve essere acquisito il certificato di prevenzione incendi (CPI)
secondo quanto previsto dal Decreto del Ministero dellinterno 4 maggio 1998; allinterno
dell'impianto devono comunque risultare soddisfatti i requisiti minimi di prevenzione incendi (uscite
di sicurezza, porte tagliafuoco, estintori, ecc.).

XHN) | rifiuti devono essere stoccati per categorie omogenee e devono essere contraddistinti da un
codice C.E.R., in base alla provenienza ed alle caratteristiche del rifiuto stesso; & vietato miscelare
categorie diverse di rifiuti, in particolare rifiuti pericolosi con rifiuti non pericolosi: devono essere
separati i rifiuti incompatibili tra loro, ossia che potrebbero reagire; le aree adibite allo stoccaggio
devono essere debitamente contrassegnate al fine di rendere nota la natura e |a pericolosita dei
rifiuti, nonché eventuali norme di comportamento.

XIV) La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti, da effettuare in condizioni di sicurezza, deve:
- evitare la dispersione di materiale pulverulento nonché gli sversamenti al suolo di liquidi;
» evitare l'inquinamento di aria, acqua, suolo e sottosuolo, ed ogni danno a flora e fauna;
« evitare per quanto possibile rumori e molestie olfattive;
« produrre il minor degrado ambientale e paesaggistico possibile;

rispettare le norme igienico - sanitarie;

garantire l'incolumita e la sicurezza degli addetti all'impianto e della popolazione.
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XV) La gestione dei rifiuti dovra essere effettuata da personale edotto del rischio rappresentato dalla
loro movimentazione e informato della pericolosita dei rifiuti; durante le operazioni gli addetti
dovranno indossare idonei dispositivi di protezione individuale (DPI) in base al rischio valutato.

XVI) La detenzione e I'attivita di raccolta degli oli, delle emulsioni oleose e dei filtri oli usati, deve essere
organizzata e svolta secondo le modalita previste dal D.Lgs. 27 gennaio 1992, n. 95 e deve
rispettare le caratteristiche tecniche previste dal D.M. 16 maggio 1996, n. 392. In particolare, gli
impianti di stoccaggio presso i detentori di capacita superiore a 500 litri devono soddisfare i requisiti
tecnici previsti nell'allegato C al D.M. 16 maggio 1996, n. 392.

XVIl)Le batterie esauste devono essere stoccate in apposite sezioni coperte, protette dagli agenti
meteorici, su platea impermeabilizzata e munita di un sistema di raccolta degli eventuali
sversamenti acidi. Le sezioni di stoccaggio delle batterie esauste devono avere caratteristiche di
resistenza alla corrosione ed all'aggressione degli acidi. | rifiuti in uscita dall'impianto, costituiti da
batterie esauste, devono essere conferite al Consorzio obbligatorio batterie al piombo esauste e
rifiuti piombosi, direttamente o mediante consegna ai suoi raccoglitori incaricati o convenzionati.

XViIl) Le condizioni di utilizzo di trasformatori contenenti PCB ancora in funzione, qualora presenti
allinterno dell'impianto, sono quelle di cui al D.M. Ambiente 11 ottobre 2001, il deposito di PCB e
degli apparecchi contenenti PCB in attesa di smaltimento, deve essere effettuato in serbatoi posti
in apposita area dotata di rete di raccolta sversamenti dedicata; la decontaminazione e lo
smaltimento dei rifiuti sopradetti deve essere eseguita conformemente alle modalitad ed alle
prescrizioni contenute nel D. Lgs. 22 maggio 1999, n. 209, nonché nel rispetto del programma
temporale di cui all'art. 18 della legge 18 aprile 2005, n.62.

XIX) Per i rifiuti da imballaggio devono essere privilegiate le attivita di riutilizzo e recupero.

E.6 Ulteriori prescrizioni

1) Al sensi dellart.10 del D.Lgs. 59/05, il gestore & tenuto a comunicare all'autorita competente
variazioni nella titolarita della gestione dellimpianto ovvero modifiche progettate dell'impianto, cosi
come definite dall'articolo 2, comma 1, lettera m) del Decreto stesso.

i) 1l Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente allAutorita competente, al
Comune, alla Provincia e ad ARPA territorialmente competente eventuali inconvenienti o incidenti
che influiscano in modo significativo sull'ambiente nonché eventi di superamento dei limiti prescritti.

Iy AisensidelD.Lgs. 59/05, art.11, comma 5, al fine di consentire le attivita dei commi 3 e 4, il gestore

deve fornire tutta I'assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relativa

allimpianto, per prelevare campioni e per raccogliere qualsiasi informazione necessaria ai fini del
presente decreto.

E.7 Monitoraggio e Controllo

Il monitoraggio e controlio dovra essere effettuato seguendo i criteri individuati nel piano relativo
descritto al paragrafo F.

Tale Piano verra adottato dalla ditta a partire dalla data di adeguamento alle prescrizioni previste dall'AlA,
comunicata secondo quanto previsto allart.11 comma+ del D.Lgs 59/05; sino a tale data il monitoraggio
verra eseguito conformemente alle prescrizioni gia in essere nelle varie autorizzazioni di cui la ditta &
titolare.
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Le registrazioni dei dati previsti dal Piano di monitoraggio devono essere tenuti a disposizione degli Enti
responsabili del controllo e, a far data dalla comunicazione di avvenuto adeguamento, dovranno essere
trasmesse all'Autoritd Competente, ai comuni interessati e al dipartimento ARPA competente per
territorio secondo le disposizioni che verranno emanate ed, eventualmente, anche attraverso sistemi
informativi che verranno predisposti.

Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: I'ora, la data, la modalita di effettuazione del
prelievo, il punto di prelievo, la data e I'ora di effettuazione dell'analisi, gli esiti relativi e devono essere
firmati da un tecnico abilitato.

L'Autorita ispettiva effettuera due controlli ordinari nel corso del periodo di validita dell'Autorizzazione
rilasciata, di cui il primo orientativamente entro sei mesi dalla comunicazione da parte della ditta di
avvenuto adeguamento alle disposizioni AIA.

E.8 Prevenzione incidenti

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio e
scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra prodotti e/o
rifiuti incompatibili, sversamenti di materiali contaminanti in suolo e in acquee superficiali, anomalie sui
sistemi di controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di abbattimento), e garantire la messa in atto
dei rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sull'ambiente.

E.9 Gestione delle emergenze

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e degli
Enti interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si attiva il piano di
emergenza.

E.10 Interventi sull’area alla cessazione dell’attivita

Deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva delle attivita
e il sito stesso deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e ripristino
ambientale secondo quanto disposto all'art.3 punto f) del D.Lgs. n.59 del 18/02/2005.
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E.11 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrata dell’inquinamento e
relative tempistiche

Il gestore, nell’'ambito dell'applicazione dei principi dell'approccio integrato e di prevenzione-precauzione,
dovra aver attuato, entro e non oltre il 30/10/2007, al fine di promuovere un miglioramento ambientale
qualitativo e quantitativo, quelie BAT “NON APPLICATE" o “PARZIALMENTA APPLICATE” o "IN
PREVISIONE" individuate al paragrafo D1 e che vengono prescritte in quanto coerenti, necessarie ed
economicamente sostenibili per Ia tipologia di impianto presente.

BAT PRESCRITTA - - | TEMPISTICA .

ST EMENTAZIONE D UN SISTEMA DI GESTIONE AMBIENTALE (SGA) | 30.10.2007

Inoltre, il Gestore dovra rispettare le seguenti scadenze realizzando, a partire dalla data di emissione
della presente autorizzazione, quanto riportato nella tabella seguente:

INTERVENTO TEMPISTICHE
Copertura zona stoccaggio rifiuti 30.06.2007
Pavimentazione piazzale 31.08.2007
Installazione misura di portata allo scarico 30.10.2007
Pozzetto/vasca intercettazione sversamenti 30.10.2007
Adeguamento serbatoio gasolio 31.08.2007
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F. PIANO DI MONITORAGGIO

F.1

Finalitd del monitoraggio

La tabella seguente specifica le finalita del monitoraggio e dei controlli attualmente effettuati e di quelli
proposti per il futuro.

: ‘ Monitoraggi e controlii
Obiettivi de! monitoraggio e dei controlli Attuali Proposte
Valutazione di conformita all’AlA X
Aria X X
Acqua X X
Suolo
Rifiuti
Solo nel caso di
Rumore X nuove installazioni
fonti di rumore
Gestione codificata dell'impianto o parte dello stesso in funzione della X
precauzione e riduzione dell'inquinamento
Raccolta di dati nel'ambito degli strumenti volontari di certificazione e
registrazione (EMAS, 1SO)
Raccolta di dati ambientali nell'ambito delle periodiche comunicazioni
(es. INES) alle autorita competenti
Raccolta di dati per la verifica della buona gestione e 'accettabilitd dei
rifiuti per gli impianti di trattamento e smaltimento
Gestione emergenze X

Altro

F.2

Tab. F1 - Finalita del monitoraggio

Chi effettua il self-monitoring

La tabella n.2 rileva, nell'ambito dell'auto-controllo proposto, chi effettua il monitoraggio.

Gestore dellimpianto (controllo interno)

Societa terza contraente (controllo interno appaltato)

F.3

F.3.
La tabella F3 indica interventi previsti che compo

Tab. F2- Autocontrollo

PARAMETRI DA MONITORARE
1 Impiego di Sostanze

ciclo produttivo, a favore di sostanze meno pericolose.
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Quantita Quantita
N.ordine Nome della Codice Annodi - annua specifica
Attivita IPPC |  sostanza cas | Frasedirischio | oo imento totale wedi
, ' ‘ ‘ (t/anno) prodotto)
. R 22-38-40
1 Triclorometano 67-66-3 -48/20/22 X X
1 Dimetilformamide | 68-12-2 R 61-20/21-36 X X

Tab. F3 - Impiego di sostanze

F.3.2 Risorsa idrica
La tabella F5 individua il monitoraggio dei consumi idrici che si intende realizzare per ottimizzazione

dell'utilizzo della risorsa idrica.
S 7 . Consumo
o ' Consumo |  annuo :::::m; -
Tipologia -Anno di Fase di Frequenza | annuo specifico fasi d': %
pologid. | riferimento utilizzo di lettura totale (m*/tonnellata ricircolo
(m*anno) di &r‘gg‘snsoo)
prodotto finito)
da
X X individuare annuale X X X X

Tab. F5 - Risorsa idrica

F.3.3 Risorsa energetica
Le tabelle F6 ed F7 riassumono gli interventi di monitoraggio previsti ai fini della ottimizzazione dell'utilizzo

della risorsa energetica:

Consumo | Consumo
N.ordine Consumo| annuo annuo
Attivita Tipologia Anno Tipo di Frequenza | annuo | specifico | per fasi |- o
IPPCo | . mbustibile di utilizzo di totale (KWh- di ricircolo
intero | riferimento rilevamento (:KWh- - mitdi | processo
complesso| B m*/anno) | prodotto KWh-
B I ‘ - finito) | m'/anno)
1 X X produttivo| annuale X X X

Tab. F6 - Combustibili
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F.3.4 Aria

La seguente tabella individua per ciascun p

unto di emissione, in corris

pondenza dei parametri elencati, la

frequenza del monitoraggio ed il metodo utilizzato:
“ Parameiro ¥ E1l E2 | 53 E 4| E5 Modalita di t.:ont'rollo ' Mert;)di
, Discontinuo
Metano
i . UNI
Monossido di carbonio (CO) X | X X (annuale) 9968
g Biossido di carbonio (CO,) X | X X (annuale) gl;g;
" Idrofluorocarburi (HFC)
S Protossido di azoto (N,0)
2 [Ammoniaca
g Composti organici volatili non X X X(analisi periodiche per | UNIEN
'E metanici (COVNM) cicli di produzione) 13649
§ Ossidi di azoto (NO,) x | x X (annuale) 1:;:7'8
©  [Polifluorocarbur (PFC)
Esafluoruro di zolfo (SFg)
Ossidi di zolfo (SO,) X X X (annuale) 13:;3
Parametro E1|E2 | E3 | E4 | E5 Controllo Metodi
Arsenico (As) e composti
= Cadmio (Cd) e composti
§ Cromo (Cr) e composti
g Rame (Cu) e composti
: Mercurio (Hg) e composti
= Nichel (Ni) e composti
%  [Piombo (Pb) e compost
= Zinco (Zn) e composti
Selenio (Se) e composti
Dicloroetano-1,2 (DCE)
o . X(analisi periodiche per UNI EN
-'g Diclorometano (DCM) X X cicli di produzione) 13649
g, ‘E Esaclorobenzene (HCB)
g g | Esaclorocicloesano (HCH)
N 3§ [Policlorodibenzodiossine (PCDD)
- + Policlorodibenzofurani (PCDF)
& Pentaclorofencio (PCP)
Tetracloroetilene (PER)

71




Tetraclorometano (TCM)
Triclorobenzeni (TCB)
Tricloroetano-1,1,1 (TCE)
Tricloroetilene (TRI)

. X X X(analisi periodiche per UN! EN
Triclorometano cicli di groduzione'; 13649
Policlorobifenili (PCB)

& Benzene (CgHs)
(3]

© I'iPA

- . X X UNI EN
Cloro e composti inorganici
% 1911
g Fluoro e composti inorganici
E  [Acido cianidrico
- X X | X X(annuale) UNTEN
< PTS (Per E2 anche ad ogni | 13284-1
sostituzione dei filtri)

Tab. F8- Inquinanti monitorati
(!l monitoraggio delle emissioni in atmosfera dovra prevedere il controllo di tutti i punti emissivi e dei parametri significativi
dell'impianto in esame, tenendo anche conto del suggerimento riportato nell'allegato 1 del DM del 23 novembre 2001 (tab. da
1.6.4.1 a 1.6.4.6). In presenza di emissioni con flussi ridotti efo emissioni le cui concentrazioni dipendono esclusivamente dal
presidio depurativo (escludendo i parametri caratteristici di una determinata attivita produttiva) dopo una prima analisi, &
possibile proporre misure parametriche alternative a quelle analitiche, ad esempio tracciati grafici della temperatura, del AP, del
pH, che documentino la non variazione dell'emissione rispetto allanalisi precedente.

(")2 Qualora i metedi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti dall'autoritd competente di cui

allallegata tabella o non siano stati indicati, il metodo prescelto deve rispondere ai principi stabiliti dalla norma UNI17025
indipendentemente dal fatto che il Laboratorio che effettua l'analisi sia gia effettivamente accreditato secondo la predetta norma
per tale metodo.

F.3.5 Acqua

La seguente tabella individua per ciascuno scarico, in corrispondenza dei parametri elencati, la frequenza
del monitoraggio ed il metodo utilizzato:

Parametri S1 Modalita di controllo Metodi

S Continuo | Discontinuo M®
Volume acqua (m°/anno) X X (annuale)
Ph X X (annuale) 2060
Temperatura
Colore X X (annuale) 2020
Odore
Conducibilita
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Materiali grossolani

Solidi sospesi totali X X (annuale) 2090
BOD; X X (annuale) 5120
cob X X (annuale) 5130
Alluminio
Arsenico (As) e composti
Bario
Boro
Cadmio (Cd) e composti
Cromo (Cr) e composti
Ferro X X (annuale) 3020
Manganese
Mercurio (Hg) e composti
Nichel (Ni) e composti X
Piombo (Pb) e composti X
Rame (Cu) e composti X X (annuale) 3020
Selenio
Stagno
Zinco (Zn) e composti X X (annuale) 3020
Cianuri
Cloro attivo libero
Solfuri
Solfiti
Solfati X X (annuale) 4020
Cloruri X X (annuale) 4020
Fluoruri
Fosforo totale X X (annuale) 4110
Azoto ammoniacale (come NH,) X X (annuale) 4030
Azoto nitroso (come N) X X (annuale) 4040
Azoto nitrico (come N) X
Grassi e olii animalilvegetali
Idrocarburi totali X
Aldeidi

Parametri 1 Continuo | Discontinuo Metodi

(1) (*)

Tensioattivi totali X X (annuale) | 5170/5180

Pesticidi

Dicloroetano-1,2 (DCE)
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Diclorometano (DCM)
Cloroalcani (C10-13)
Esaclorobenzene (HCB)
Esaclorobutadiene (HCBD)
Esaclorocicloesano (HCH)

Pentaclorobenzene

Composti organici alogenati X X (annuale) 5150
Benzene, toluene, etilbenzene, xileni X X (annuale) 5140
(BTEX)

Difeniletere bromato
Composti organostannici
1PA

Fenoli

Nonilfenolo

coT

Altro

Tab. F11- Inquinanti monitorali
(1) Ove non specificato trattasi di metodi APAT / IRSA-CNR; Manuale 2003

{*)Qualora i metodi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti dall'autorita competente di cui
all'allegata tabella o non siano stati indicati il metodo prescelto deve essere in accordo con la UN1 17025.

F.3.6 Rumore

Le campagne di rilievi acustici prescritte ai paragrafi E.3.4 dovranno rispettare le seguenti indicazioni:

. gli effetti dellinquinamento acustico vanno principalmente verificati presso i recettori esterni, nei punti
concordati con ARPA e COMUNE;

. |a localizzazione dei punti presso cui eseguire le indagini fonometriche dovra essere scelta in base alla
presenza o meno di potenziali ricettori alle emissioni acustiche generate dallimpianto in esame.

« in presenza di potenziali ricettori le valutazioni saranno effettuate presso di essi, viceversa, in assenza
degli stessi, le valutazioni saranno eseguite al perimetro aziendale.

La tabella F15 riporta le informazioni che la Ditta fornira in riferimento alle indagini fonometriche prescritte:

Descrizione e localizzazione
Codicer del punto (al perimetro/in Categoria di limite da Modalita della Campagna
univoco verificare (emissione, | Classe acustica di {Indicazione delle
. gorrispondenza di recettore misura (durata e .
identificativo Immissione assoluto, appartenenza del date e del periodo
specifico: descrizione e tecnica di
del punto di i~y - S immissione recettore relativi a ciascuna
- - riferimenti univoci di . campionamento) :
monitoraggio : differenziale) campagna prevista)
: - Jocalizzazione) - .
X X X X X X

Tab. F15 - Verifica d'impatto acustico
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F.3.7 Rifiuti

La tabella F17 riporta il monitoraggio delle quantita e le procedure di controllo sui rifiuti in uscita al
complesso.

cer | oo AT G T auantes [ Sl | roquonza | M@ T g
specifica * controlio 9 . | riferimento
prodotta (t) effettuati controlli effettuati
altri solventi . X
. | organici, soluzioni Raccc‘:nlta t.’at.i Ad ogni . -
070704 di lavaaaio ed X perbilancidi | conferimento | Raccoglitore analisi
acquegria dri massa del rifiuto
Raccolta dati Ad ogni X
070703* | Solventi clorurati X perbilancidi | conferimento | Raccoglitore analisi
massa del rifiuto
Nuo'v '. \{gnﬁca Cartaceo da tenere X
Codici analitica della . X .
. X X Una volta a disposizione degli
Specchio non L
. . enti di controllo
pericolosita

*riferita al quantitativo in t di rifiuto per tonnellata di materia finita prodotta relativa ai consumi dellanno di monitoraggio
Tab. F17 - Controllo rifiuti in uscita
F.4 Gestione dell'impianto

F.4.1 Individuazione e controllo sui punti critici
Le tabelle F20 e F21 specificano i sistemi di controllo previsti sui punti critici, riportando i relativi controlli
(sia sui parametri operativi che su eventuali perdite) e gli interventi manutentivi,

Parametri Perdite
Impianto/parte
, N;g{::ige di essol/fase di ‘ Froquenza Modalita
~ processo Parametri | | of gontrolll Fase Modalita Sostanza di registrazione
' i dei controlli
Concentrazione Solvente di
Periodicita ; .
1 di solventi sotto cov dei cicl di ™ Strumentale | reazione, altre Raccogh?ore
. manuale sostanze non analisi
vuoto produzione ] . o
identificabili

Tab. F20 — Controlli sui punti critici
(*) Un impianto chimico polivalente é sempre in regime transitorio

Macchina Tipo di intervento Frequenza

Concentrazione di . ) ) . . . Sempre per i processi
. Condensazione degli sfiati con fluido criogenico -
solventi sotto vuoto critici

Tab. F21- Interventi di manutenzione dei punti critici individuati

F.4.2 Aree di stoccaggio (vasche, serbatoi, etc.)

Si riportano la frequenza e la metodologia delle prove programmate delle strutture adibite allo stoccaggio e
sottoposte a controllo periodico (anche strutturale).
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Aree stoccaggio

~ Tipo di controllo Frequenza - Modalita di registrazione

" Verifica visiva d'integrita :
Vasche (contenimento) strutturale annuale Registro
Serbatoio interrato Prova di tenuta Ogni 5 anni Registro
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